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PROGRAMA ANALITICA / FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

Institutia de invatamant superior Universitatea ,,Stefan cel Mare” Suceava
Facultatea Inginerie Mecanicd, Mecatronica si Management
Departamentul Departamentul de Mecanica si Tehnologii
Domeniul de studii Inginerie Industriald
Ciclul de studii Licenta
Programul de studii/calificarea Tehnologia Constructiilor de masini / Inginer
2. Date despre disciplini
Denumirea disciplinei ‘ TOLERANTE SI CONTROL DIMENSIONAL
Titularul activitatilor de curs conf.dr.ing. ec. Alexandru Potorac
Titularul activitatilor de seminar conf.dr.ing. ec. Alexandru Potorac / s.l.dr. ing. Cornel Suciu
Anul de studiu [ 11 | Semestrul | 3 | Tipul de evaluare | E
Regimul disciplinei | Categoria formativa a disciplinei DD

DF - fundamentala, DD - in domeniu, DS - de specialitate, DC - complementara

Categoria de optionalitate a disciplinei: DO
DO - obligatorie (impusd), DA - optionala (la alegere), DL - facultativa (liber aleasa)

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

I a) Numdr de ore pe sdptdmana 4 Curs | 2 Seminar Laborator 1 Proiect

| b) Totalul de ore pe semestru din planul | 42 | Curs | 28 | Seminar Laborator 14 Proiect

de invatamant

II Distributia fondului de timp pe semestru: ore
II a)Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
II b)Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
II c)Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 15
11 d)Tutoriat
111 Examinari 3
IV Alte activitati: pregatire examen si teste
Total ore studiu individual Il1(a+ b + ¢ + d) 48
Total ore pe semestru (I1+1+111+1V) 100
Numarul de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
Curriculum e matematicd, fizica, desen tehnic
Competente | Cl1. Utilizarea de cunostinte de matematica, fizica, desen tehnic
C2. Operarea cu concepte fundamentale de fizica
5. Conditii (acolo unde este cazul)
Desfagurare a cursului e PC, videoproiector, suport curs format electronic, curs biblioteca
Desfasurare Seminar .
aplicatii Laborator e PC, videoproiector, calculatoare, softuri specializate, indrumare laborator on-line,
mijloace de mésurare si control
Proiect o

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

e Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale

e Asocierea cunostintelor, principiilor i metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu
reprezentari grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice

e Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale, n general, si pentru proiectarea asistata a produselor in particular
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e Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare
e  Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare
e Planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricare

Insusirea cunostintelor de specialitate legate de proiectarea si controlarea preciziei
dimensionale si geometrice a organelor de masini, strict necesare inginerilor mecanici, in
orice activitate de profil :

i cunoasterea si utilizarea adecvatd a notiunilor privind precizia dimensionald si
geometrica a pieselor de masoni;

M utilizarea corecti a termenilor de specialitate;

4 explicarea si interpretarea unor idei, procese, precum si a continuturilor teoretice si
practice ale disciplinei si realizare de conexiuni cu alte discipline precum desen tehnic,
organe de masini,, etc..

i analiza si sinteza, generalizarea, concretizarea;

Competente
transversale

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor
profesionale 1n conditii de autonomie restransa si asistenta calificatd. Promovarea rationamentului
logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaludrii si autoevaluarii in luarea
deciziilor.- utilizarea corecta a surselor bibliografice, normativelor, standardelor si metodelor
specifice, in conditii de autonomie restransa si asistenta calificata din partea indrumatorului, precum
si sustinerea acestora cu demonstrarea capacitatii de evaluare calitativa si cantitativa a unor solutii
tehnice din domeniu si a propriilor rezultate;

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere
ierarhice; Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului
fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati.-
realizarea in grup a unor lucréri sau proiecte de complexitate medie, cu identificarea si descrierea
adecvata a rolurilor profesionale la nivelul echipei si respectarea principalelor atribute ale muncii in
echipa.

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei pe
piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personald si
profesionald. Utilizarea eficientd a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si
a comunicarii..- ldentificarea nevoii de formare profesionala, cu analiza criticd a propriei activitati de
formare si a nivelului de dezvoltare profesionala, si utilizarea eficientd a resurselor de comunicare si
formare profesionald (Internet, e - mail, baze de date, cursuri on-line etc.), inclusiv folosind limbi
straine.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivul general al disciplinei e Insusirea cunostintelor de specialitate legate de proiectarea si controlarea

preciziei dimensionale si geometrice a organelor de masini, strict necesare
inginerilor mecanici, Tn orice activitate de profil.

Obiectivele specifice | Curs i capacitatea de a transpune in practici informatiile dobandite;

i abilititi de cercetare, creativitate;

M capacitatea de a concepe proiecte si a le derula;

I capacitatea de a solutiona probleme;

M prescrierea preciziei dimensionale si geometrice a organelor de masini;

Seminar | e
Laborator | e controlarea preciziei dimensionale si geometrice a organelor de masini
Proiect o
8. Continuturi
Curs Nr. ore Metode de predare Observatii
Obiectul cursului; Notiuni introductive; Notiuni despre | 28 expunerea,
interschimbabilitate - 1 ora prelegerea,
conversatia,
1. Precizia dimensionala — 4.5 ore exemplificarea,
1.1. Dimensiuni, abateri, tolerante sinteza
1.2. Asamblari cu joc si asamblari cu strangere
1.3. Ajustaje
1.3.1. Ajustaje cu joc
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1.3.2. Ajustaje cu strangere
1.3.3. Ajustaje intermediare
1.4. Sisteme de ajustaje si alegerea sistemului de
ajustaje
1.5. Unitate de toleranta. Calitati, clase de precizie
2. Sistemul ISO de tolerante si ajustaje —3.5 ore
2.1. Amplasarea si simbolizarea campurilor de
toleranta
2.2. Calitati (clase de precizie) si unitate de
toleranta in sistemul ISO
2.3. Baza sistemului de tolerante
2.4. Regimul de temperatura si control
2.5. Indicatii privind alegerea preciziei ajustajelor
2.6. Tolerantele dimensiunilor libere
3. Precizia geometrica a organelor de masini — 6 ore
3.1. Precizia formei geometrice a suprafetelor
3.1.1. Clasificare
3.1.2. Precizia formei mecrogeometrice
3.1.3. Ondulatia suprafetelor
3.1.4. Rugozitatea suprafetelor
3.1.4.1. Generalitati, definitii
3.1.4.2. Sistemul liniei medii (M)
3.1.4.3. Inscrierea rugozitatii pe
desene
3.1.44. Influenta rugozitatii
asupra calitatii functionale a suprafetelor
3.1.4.5. Legatura dintre
rugozitate, tolerante dimensionale si rolul functional al
pieselor
3.2. Precizia de orientare, de bataie si de pozitie a
suprafetelor
3.2.1. Generalitati, clasificare, notiuni si
definitii
3.2.2. Abateri de orientare
3.2.3. Abateri de bataie ( circulara si
totald)
3.2.4. Abateri de pozitie
3.2.5. Inscrierea tolerantelor de orientare,
de bataie si de pozitie pe desene
4. Controlul dimensiunilor si suprafetelor cu calibre
limitative — 3 ore
4.1. Generalitati, clasificarea calibrelor
4.2. Principiul de lucru al calibrelor limitative
4.3. Sistemul ISO de tolerante pentru calibre si
contracalibre
4.3.1. Calibre pentru controlul alezajelor
cilindrice
4.3.2. Calibre pentru controlul arborilor
cilindrici
5. Lanturi de dimensiuni — 4 ore
5.1. Generalitati, clasificare, exemple
5.2. Rezolvarea problemei directe a lanturilor de
dimensiuni plane, liniare §i paralele
5.2.1. Metoda de maxim si de minim
5.2.2. Metoda algebrica
5.2.3. Metoda probabilistica
5.3. Rezolvarea problemei inverse a lanturilor de
dimensiuni
6. Notiuni de baza in legdtura cu masuratorile tehnice - 4 ore
6.1. Masurare, control, verificare
6.2. Unitati de masura
6.3. Mijloace de masurare
6.4. Metode de masurare
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6.5. Indici metrologici principali ai mijloacelor de
masurare

6.6. Principii de alegere a metodelor si mijloacelor
de masurare si control
7. Erori de masurare — 1 ora

7.1. Erori de masurare: definire, clasificare si cauze

7.2. Determinarea si calculul erorilor limitd de
masurare
8. Studiul erorilor de prelucrare si de masurare prin metode
statistice - 1 ora

Bibliografie

1. DRAGU, D., BADESCU, Gh., STURZU, A., MILITARU, C., POPESCU, L, - "Tolerante si masuratori tehnice",
E.D.P.Bucuresti, 1982 - 3 ex.

2. LAZARESCU, I, STETIU, C.E., -"Tolerante, ajustaje. Calculul cu tolerante. Calibre", E.T.Bucuresti, 1984 - 10 ex.
.RAILEANU, A., - "Control tehnic", L.P.Iasi, 1977 - 50 ex.

. STETIU, C.E., "Control tehnic", E.D.P.Bucuresti, 1979 - 5 ex.

. STETIU, C.E., OPREAN, C., "Masurari geometrice in constructia de masini", E.S.E.Bucuresti, 1988 - 10 ex.

. MINCIU, C., "Precizia si controlul angrenajelor", E.T.Bucuresti, 1984 - 5 ex.

.ILIESCU, D.V., VODA, V.Gh., "Statistica si tolerante", E.T.Bucuresti, 1977 - 2 ex.

.DODOC, P., "Metode si mijloace de masurare moderne in mecanica fina si constructia de masini", E.T.Bucuresti,
1978 - 10 ex.

9. BARON, T., "Metode statistice pentru analiza si controlul calitatii productiei”, E.D.P.Bucuresti, 1979 - 2 ex.

10. BARON, T., MANIU, A.l., TOVISSI, L., NICULESCU, D., BARON, C., ANTONESCU, V., ROMAN, I,
"Calitate si fiabilitate", E.T.Bucuresti, 1988, 2 volume - 3 ex.

11. PANAITE, V., MUNTEANU, R.,"Control statistic si fiabilitate", E.D.P.Bucuresti, 1982 - 2 ex.

12. POTORAC, A., IACOB,D., PRODAN,D., Tolerante si control tehnic — Curs, Ed. Univ. Stefan cel Mare Suceava,
1994, Tl 41400 — 19 ex.

13. Visan, A., lonescu, N., Tolerante - Elemente pentru prescrierea preciziei, Bucuresti, Ed. Bren, 2004, ISBN 973-
648-280-4.

14. Tolerances and dimensional control / Badea Lepadatescu and Mihaela Popescu. - Brasov : Universitatea
""Transilvania"" din Brasov, 2002, TIII - 17603"

15. Weber, F. Tolerante si control dimensional, lucrari de laborator, Editura Mirton,

Timigoara, 2008.
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Bibliografie minimala

1. DRAGU, D., BADESCU, Gh., STURZU, A., MILITARU, C., POPESCU, I., - "Tolerante si misuritori tehnice",
E.D.P.Bucuresti, 1982 - 3 ex.

2. LAZARESCU, I., STETIU, C.E., -"Tolerante, ajustaje. Calculul cu tolerante. Calibre", E.T.Bucuresti, 1984 - 10 ex.
3. STETIU, C.E., OPREAN, C., "Masurari geometrice in constructia de masini", E.S.E.Bucuresti, 1988 - 10 ex.

4. POTORAC, A., IACOB,D., PRODAN,D., Tolerante si control tehnic — Curs, Ed. Univ. Stefan cel Mare Suceava,
1994, T 41400 — 19 ex.

5. Visan, A., lonescu, N., Tolerante - Elemente pentru prescrierea preciziei, Bucuresti, Ed. Bren, 2004, ISBN 973-648-
280-4.

6. Weber, F. Tolerante si control dimensional, lucriri de laborator, Editura Mirton,

Timigoara, 2008.

Aplicatii (Seminar/laborator/proiect) Nr. ore Metode de predare Observatii
1.  Prezentarea obiectivelor; instructajul de protectia | 28 lucrari practice,
muncii, materiale pentru desfasurarea laboratorului. experimentul,
2. Masurarea dimensiunilor exterioare si a abaterilor de expunere consideratii
forma cu sublerul; Masurarea dimensiunilor exterioare si a teoretice si practice,
abaterilor de forma cu micrometrul de exterior clarificare
3. Masurarea dimensiunilor interioare si a abaterilor de conceptuald, activitati
formé cu micrometrul de interior; Masurarea dimensiunilor pe grupe de lucru,
interioare §i a abaterilor de formd cu comparatorul cu aplicatii practice,
cadran aplicatii
4. Masurarea conicitatilor exterioare cu microscopul prin: demonstrative,
- metoda vizarii directe; modelare matematica,
- metoda goniometrica. raspunsuri intrebari,
5. Masurarea unghiurilor si  conicitatilor exterioare si prelucrare date
interioare experimentale,
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6. MASURAREA ABATERILOR DE FORMA SI DE sinteza cunostintelor,
POZITIE: Masurarea abaterii de la planitate si rectilinitate ; concluzii

Masurarea bataii radiale la roti dintate cilindrice

7. CONTROLUL STATISTIC AL CALITATII PIESELOR
DE

MASINI ; Laborator final — recuperari, concluzii.

Bibliografie

o DODOC, P., "Metode si mijloace de masurare moderne in mecanica find si constructia de
magini", E.T.Bucuresti, 1978 - 10 ex.

o LAZARESCU, 1., STETIU, C.E., -"Tolerante, ajustaje. Calculul cu tolerante. Calibre",
E.T.Bucuresti, 1984 - 10 ex.

o Potorac — Indrumar Laborator Tolerante si Control Dimensional - in cadrul laboratorului
TCD, Suport laborator format electronic

Bibliografie minimala

o Potorac — Indrumar Laborator Tolerante si Control Dimensional - in cadrul laboratorului
TCD, Suport laborator format electronic

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunititii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e  Continutul disciplinei este in concordanta cu cerintele angajatorilor din domeniul controlului dimensional, al
tolerantelo abaterilor dimensiomale, de forma si de orientare, bitaie si pozitie reciprocd a suprafetelor. Continutul
se regaseste si in curricula disciplinelor similare de la alte programe de studiu

10. Evaluare
Tip activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare Pondere d[n nota
finala
Curs Cunostinte, Competente Examen, Test 60
Seminar
Cunostinte, Competente evaluare continud (prin 40

metode orale si probe
practice)

evaluare sumativa (prin
metode orale din tematica
studiata in timpul
semestrului).

* Notd: In anumite conditii,
Laborator unele activitati aplicative pot
fi echivalate/recuperate de
studentii care, pin prisma
activitatii desfasurate, pot
face dovada insusirii
cunostintelor si
competentelor dobandite in
cadrul orelor aplicative
respective

Proiect

Standard minim de performanta

Standarde minime pentru nota 5:
- insusirea principalelor notiuni, idei, teorii;
- cunoasterea problemelor de baza din domeniu;
- etc.
Standarde minime pentru nota 10:
- abilitati, cunostinte certe si profund argumentate;
- exemple analizate, comentate;
- mod personal de abordare si interpretare;
- parcurgerea bibliografiei;
etc.
,, Cu aprobarea cadrului didactic titular al disciplinei, studentii pot echivala partial activitati aplicative la care au
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absentat, prin sustinerea unor teste, a unor referate sau a unor proiecte prin care dovedesc dobdndirea abilitdtilor,
competentelor si cunogtintelor aferente.” (aprobat in CF din 15.01.2018)

Data completarii Semndtura titularului de curs Semndtura titularului de laborator
20.09.2018 conf.dr.ing. ec. Alexandru Potorac conf.dr.ing. ec. Alexandru Potorac
Data avizarii in departament Semnatura directorului de departament
01.10.2018 Prof. dr. ing. Dumitru Amarandei
Q—@“H% —
Data aprobarii in Consiliul academic Semnatura decanului
01.10.2018 Prof. dr. ing. Ilie MUSCA






