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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

Institutia de invatamant superior Universitatea ,,Stefan cel Mare” Suceava

Facultatea Facultatea de Inginerie Mecanica, Mecatronica si Management
Departamentul Mecanici si tehnologii

Domeniul de studii Inginerie industriala

Ciclul de studii Licenta

Programul de studii/calificarea Tehnologia constructiilor de masini/inginer

2. Date despre disciplina

Denumirea disciplinei ‘ BAZELE ASCHIERII SI GENERARII SUPRAFETELOR PE MU
Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. CERLINCA Delia
Titularul activitatilor de laborator Conf.dr.ing. CERLINCA Delia
Anul de studiu | i | Semestrul | 5 | Tipul de evaluare | Examen

Regimul disciplinei | Categoria formativa a disciplinei

DF - fundamentala, DD - in domeniu, DS - de specialitate, DC - complementara DID

Categoria de optionalitate a disciplinei: DO
DO - obligatorie (impusd), DA - optionala (la alegere), DL - facultativa (liber aleasa)

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

Numir de ore pe saptdmana 3 | Curs | 2 | Seminar Laborator 1 | Proiect
Totalul de ore din planul de invatdmant 42 | Curs | 28 | Seminar Laborator 14 | Proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 25
Tutoriat

Examinari 4
Alte activitati: -

Total ore studiu individual 58
Total ore pe semestru 100
Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

Curriculum | Preia cunostinte de la cursurile de Stiinta materialelor si Tehnologia materialelor

Competente e Nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

Desfasurarea cursului o Sala de curs dotata cu videoproiector, retroproiector si scurte filme didactice

Desfisurar Seminar

api?czig are Laborator o Aplicatii specifice bazelor aschierii si generarii suprafetelor pe masini unelte
Proiect

6. Competente specifice acumulate

Competente C3 Alegerea, instalarea, exploatarea si mentenanta sistemelor din domeniul ingineriei mecanice.
profesionale C4 Aplicarea metodelor de proiectare, analiza si testare a elementelor si sistemelor mecanice
Competente -

transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivul general al disciplinei Cunoastere si Tntelegere, respectiv:
e definirea conceptelor de baza cum ar fi proces de prelucrare, aschiere,
formarea aschiei, fenomene care insotesc aschierea;generarea suprafetelor
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et..

discilpinei;

e utilizarea corecta a termenilor de specialitate specifici disciplinei;
Explicare si interpretare (explicarea si interpretarea unor idei, proiecte, procese,
precum si a continuturilor teoretice i practice ale disciplinei):

e analiza critica a modelelor teoretice privind formarea aschiei;

o formarea deprinderilor de a folosi corect termenii de specialitate specifici

e interpretarea raportului dintre disciplna Bazele generarii suprfetelor si
disciplinele de la care preia cunostinte.

discilpinei;

Explicare si interpretare (explicarea si interpretarea unor idei, proiecte, procese,
precum si a continuturilor teoretice si practice ale disciplinei):

e  analiza critica a modelelor teoretice privind formarea aschiei;

o formarea deprinderilor de a folosi corect termenii de specialitate specifici

e interpretarea raportului dintre disciplna Bazele generarii suprfetelor si
disciplinele de la care preia cunostinte

Obiectivele specifice | Curs .

cunoasterea si intelegerea precum si utilizarea adecvata a notiunilor
specifice disciplinei BAGS;
e explicarea si interpretarea unor idei, procese precum si a continuturilor
teoretice si practice ale disciplinei BAGS,;

Seminar | e
Laborator e Cunoasterea si utilizarea unor metode, tehnici si instrumente de
investigare si de aplicare specifice ingineriei i agchierii metalelor;
e initierea in activitatea de cercetare specificd disciplinei.
Proiect o

8. Continuturi

Curs Nr. ore Metode de predare Observatii
Capitolul I — Bazele aschierii
e  Prelucrarea prin aschiere si structura sistemului
tehnologic _ _ -resurse procedurale:
. Com'h;nle tehnice impuse pieselor prelucrate prin metode, procedee
aschiere didactice, tehnici de
e  Productivitatea prelucrarii prin agchiere instruire si moduri de
e Rolul sculei aschietoare in procesul de aschiere. organizare (frontal,
Migcarea de aschiere grup/pereche,
e Sisteme de referinta individual):
e  Pirti si elemente ale sculelor agchietoare expunerea didactica
e Forma constructiva a suprafetei de asezare, a celei 6 ,explicatia,
de degajare si a partii active demonstatia,
e Unghiurile functionale ale sculelor aschietoare algoritmizarea,
e Forma si elementele aschiilor modelarea; )
e Otelurile carbon de scule, otelurile aliate si - resurse materiale:
otelurile rapide mi Jloat_:e de instruire
e  Otelurile rapide, materiale metalo-ceramice si (materiale didactice):
minerale — ceramice videoproiector,
e Materiale abrazive. Semifabricate pentru scule retroproiector, folii;
aschietoare
e  Tipuri de aschii
Capitolul Il - Fizica si mecanica procesului de aschiere - resurse procedurale:
e  Mecanismul formarii elementelor de aschie si m_etOd.e’ procede_e
fenomene caracteristice (,j'daCt,we' .tehn|C| (,je
e Forma si dimensiunile zonei plastice la agchiere mstru1re si moduri de
o . . . organizare (frontal,
e Textura aschiei si a zonei plastice la agchiere
; ) grup/pereche,
e Fenomene plastice secundare la aschiere 14 R .
- individual):
(depune'rea pe talS), . L . expunerea didactica
e Determinarea analiticd a unghiului planului de _explicatia,
forfecare demonstatia,

Determinarea analiticd a unghiului planului
deformatiilor maxime

algoritmizarea,
modelarea;




e  Coeficientul de comprimare plastica a aschiilor - resurse materiale:

e Influenta diversilor factori asupra coeficientului de mijloace de instruire
comprimare plastica (r_naterlal_e didactice):

e Fortele de comprimare plastica si de forfecare a V|d60pr9|90t0r1 -
aschiilor retroproiector, folii;

Rezistentele interne de aschiere
Rezistente unitare de agchiere

e  Variatia apasarii specifice de aschiere cu parametrii
conditiilor de agchiere

e  (materialul piesei, parametrii regimului de
aschiere)

e  Variatia apasarii specifice de aschiere cu parametrii
conditiilor de aschiere (geometria partii active a
sculei, lichidele de racire — ungere)

e Expresia analitica a apasarii specifice de aschiere

e Mijloace pentru masurarea fortelor de aschiere

e  Lucrul mecanic si puterea de aschiere

e (Caldura degajata la aschiere. Izvoare de caldura.
Bilantul termic la aschiere

e Influentele diversilor factori asupra temperaturii de
aschiere

e Metode si mijloace de masurare a temperaturii de
aschiere

e Definirea si descrierea procesului de uzura a
sculelor aschietoare

e Tipuri de uzura

e  Caracteristica uzurii si criterii de apreciere a uzurii
sculelor agchietoare

e Durabilitatea sculei aschietoare care asigura
productivitate maxima a operatiei tehnologice

e Durabilitatea corespunzatoare costului minim

e Dependenta uzurii si durabilitatii de materialul
prelucrat, microgeometria partii active si de
parametrii regimului de agchiere

e Dependenta uzurii de parametrii geometrici ai
sculei si de mediile de racire-ungere

- resurse procedurale:
metode, procedee
didactice, tehnici de
instruire si moduri de
organizare (frontal,

Capitolul 111-Generarea suprafetelor pe masini-unelte grup/pereche,
e  Generarea curbei generatoare individual):
e Generarea curbei directoare expunerea didactici
e Generarea canalelor elicoidale 8 ,explicatia,
e  Generarea prin detalonare demonstatia,
e  Generarea evolventei algoritmizarea,
e  Generarea suprafetelor complexe modelarea;

- resurse materiale:
mijloace de instruire
(materiale didactice):
videoproiector,
retroproiector, folii;

Bibliografie

-Botez, E., 1966 — Bazele generarii suprafetelor pe masini — unelte, Ed. Tehnica Bucuresti;
-Cozmadncad, M., s.a. — Aschierea metalelor, 1995, Ed. Junimea, Iasi;

-Dumitras, C. S.a., 1983, Aschierea metalelor si fiabilitatea sculelor aschietoare, E.T. Bucuresti;
-Granovskij,, G.1., s.a. — Rezanie metallov, 1985, Masinostroenija, Moskva;

-Desmond, P.M., 1975 — Principles and aplication of Tribology, Edmond Press, London;

-Ditu, V.,2008, Bazele aschierii si generarii suprafetelor, Editura Matrix Rom

-Minciu, C., 1998, Bazele aschierii si generirii suprafetelor, I.P. Bucuresti;




-Oprean, A, - B.A.G.S,, 1981, EDP, Bucuresti;

-Secard, Gh., 1985, Aschierea metalelor vol. I, I1, III; univ. Brasov;

-Stetiu, G. S.a. 2002; Teoria si practica sculelor aschietoare,vol. I, Univ. Sibiu;

-Taragi, P., Ciobanu, M., 1991, Aschierea metalelor, vol. II, Univ. Suceava,

-Tarasi, P., Ciobanu, M., Teodorescu, R., 1992, BAGS — Tndrumar de laborator, Univ. Suceava.

Bibliografie minimala

-Cozmdncd, M., s.a. — Aschierea metalelor, 1995, Ed. Junimea, lasi; ;

-Minciu, C., 1998, Bazele aschierii si generirii suprafetelor, 1.P. Bucuresti;
-Oprean,A.s.a.,-B.A.G.S.,1981 EDP;

-Taragsi, P., Ciobanu, M., 1991, Aschierea metalelor, vol. 11, Univ. Suceava,

-Tarasi, P., Ciobanu, M., Teodorescu, R., 1992, BAGS — Tndrumar de laborator, Univ. Suceava.

Aplicatii (Seminar/laborator/proiect) Nr. ore Metode de predare Observatii
e Prezentarea laboratorului si instruirea privind
sanatatea si securitatea muncii in laborator 2
e  Studiul elementelor privind prelucrarea prin 2
aschiere
o Comprimarea plastica a aschiei 2 - resurse procedurale: metode,
e Masurarea fortelor de aschiere la strunjire 2 procedee didactice, tehnici de
e  Masurarea temperaturii de aschiere 2 instruire 5i moduri de organizare
- e - (frontal, grup/pereche,
e Stabilirea conditiilor de lucru si generarea 2 individual): expunerea
suprafetelor prin strunjire INcIvI .u? ) R
— . - didactica ,explicatia,
e Stabilirea cond_ltulor dg lucru si generarea 2 demonstatia, algoritmizarea,
suprz.:\f.etelor prl.n"burghlere . modelarea:
e Stabilirea conditiilor de lucru si generarea 2 - resurse materiale: mijloace de
suprafetelor prin adancire si alezare instruire (materiale didactice):
e  Stabilirea conditiilor de lucru si generarea 2 videoproiector, retroproiector,
suprafetelor prin frezare folii, instrumente de diagnoza si
e Stabilirea conditiilor de lucru si generarea 2 masurare a temperaturii din
suprafetelor prin rectificare zona de aschiere, a influentelor
e Stabilirea conditiilor de lucru la generarea filetelor 2 parametrilor regimului de
prin strunjire aschiere aupra fortelor si puterii
e Stabilirea conditiilor de lucru la generarea ) de agchiere
canalelor elicoidale prin frezare
e  Studiul influentelor parametrilor regimului de 2
aschiere asupra puterii de aschiere
e  Recuperdri 2

Bibliografie

-Botez, E., 1966 — Bazele generdrii suprafetelor pe masini — unelte, Ed. Tehnica Bucuresti;
-Cozmanca, M., s.a. — Aschierea metalelor, 1995, Ed. Junimea, lasi;

-Dumitras, C. S.a., 1983, Aschierea metalelor si fiabilitatea sculelor agchietoare, E.T. Bucuresti;
-Granovskij,, G.1., s.a. — Rezanie metallov, 1985, Masinostroenija, Moskva;

-Desmond, P.M., 1975 — Principles and aplication of Tribology, Edmond Press, London;
-Minciu, C., 1998, Bazele aschierii si generdrii suprafetelor, I.P. Bucuresti;

-Oprean, A, - B.A.G.S,, 1981, EDP, Bucuresti,

-Secard, Gh., 1985, Aschierea metalelor vol. I, II, IIT; univ. Brasov;

-Stetiu, G. S.a. 2002; Teoria si practica sculelor aschietoare,vol. |, Univ. Sibiu;

-Tarasi, P., Ciobanu, M., 1991, Aschierea metalelor, vol. I, Univ. Suceava,

-Tarasi, P., Ciobanu, M., Teodorescu, R., 1992, BAGS — Tndrumar de laborator, Univ. Suceava.

Bibliografie minimala

-Cozmanca, M., s.a. — Aschierea metalelor, 1995, Ed. Junimea, lasi; ;

-Minciu, C., 1998, Bazele aschierii si generérii suprafetelor, I.P. Bucuresti;
-Oprean,A.s.a.,-B.A.G.S.,1981 EDP;

-Taragi, P., Ciobanu, M., 1991, Aschierea metalelor, vol. I, Univ. Suceava,

-Tarasi, P., Ciobanu, M., Teodorescu, R., 1992, BAGS — Indrumar de laborator, Univ. Suceava.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunititii epistemice,

asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este in concordanta cu continutul disciplinelor similare de la alte universitati din tara sau

strainatate.




10. Evaluare

Pondere din nota

Tip activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare <
finala

- corectitudinea si completitudinea cunostintelor
asimilate;

- o Intelegere de ansamblu a importantei
disciplinei studiate;

Curs - coerenta logica; Examen 60%
- gradul de asimilare a limbajului de specialitate;
- criterii ce vizeaza aspectele atitudinale:
interesul pentru studiul individual si dezvoltarea

profesional;
Seminar
- capacitatea de a opera cu notiuni abstracte;
Laborator - capacitatea de aplicare in practica; Referate 40%
- criterii ce vizeaza aspectele atitudinale:
seriozitate, interesul pentru studiul individual,
Proiect

Standard minim de performanta

Standarde minime pentru nota 5:
- Insusirea principalelor notiuni, idei, teorii din domeniul aschierii metalelor;
- cunoasterea problemelor de bazéd din domeniu, respectiv: formarea agchiei, principalele fenomene ce insotesc
aschierea, metode de generare a suprafetelor pe masini — unelte.
Standarde minime pentru nota 10:
- abilitati, cunostinte certe si profund argumentate;
- exemple analizate §i comentate specifice aschierii;
- mod personal de abordare si interpretare a temelor de curs si laborator;
parcurgerea bibliografiei recomandata studentilor.

,» Cu aprobarea cadrului didactic titular al disciplinei, studentii pot echivala partial activitati aplicative la care au
absentat, prin sustinerea unor teste, a unor referate sau a unor proiecte prin care dovedesc dobandirea
abilitatilor, competentelor si cunostintelor aferente.” (aprobat in CF din 15.01.2018)

Data completarii Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de seminar
Conf.dr.ing. CERLINCA Delia Conf.dr.ing. CERLINCA Delia
09.09.2018
Data avizarii in departament Semnatura directorului de departament

Prof.dr.ing. Dumitru Amarandei

01.10.2018 ( J % EZ
e

Data aprobarii in Consiliul academic Semnatura decanului

Prof.dr.ing. Ilie MUSCA

01.10.2018 , //A/\/\/?/






