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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea ,,Stefan cel Mare” Suceava

1.2 Facultatea Inginerie Mecanici, Mecatronica si Management

1.3 Departamentul Mecanici si Tehnologii

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriali

1.5 Ciclul de studii?) Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / inginer

2.Date despre disciplind

Denumirea disciplinei | TEHNOLOGII DE PRELUCRARE PE MUCN

Titularul activitatilor de curs Prof. univ. dr. ing. Dumitru AMARANDEI

Titularul activitatilor de laborator S.l. dr. ing. Irina BESLIU

Anul de studiu_| v | Semestrul | 8 | Tipul de evaluare | E

Regimul disciplinei | Categoria formativa a disciplinei DS
DF - fundamentala, DD - in domeniu, DS - de specialitate, DC - complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DA
DO - obligatorie (impusd), DA - optionala (la alegere), DL - facultativa (liber aleasa)

3.Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

I a) Numar de ore pe saptimana 4 Curs | 2 Seminar - Laborator 2 Proiect -

I b) Totalul de ore pe semestru din planul

ORI 56 | Curs | 28 | Seminar - Laborator 28 | Proiect | -
de Invatamant
II Distributia fondului de timp pe semestru: ore
II a)Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
II b)Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15
II c)Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 5
Il d)Tutoriat
1T Examinari 4
IV Alte activitati:
Total ore studiu individual 11 (a+b+c+d) 44
Total ore pe semestru (I1+11+111+1V) 100
Numarul de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum Echipamente si Tehnologii de Fabricatie, Organe de Masini, Proiectarea Asistata de Calculator,
Grafica asistata de calculator
4.2 de competente Echipamente si Tehnologii de Fabricatie, Organe de Masini, Proiectarea Asistatd de Calculator,
Grafica asistatd de calculator

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului Laptop, videoproiector si retroproiector, materiale pentru prezentare in format Microsoft
Office

5.2 de desfasurare a seminarului/ » Seminar — nu este cazul

laboratorului/ proiectului » Laborator dotat cu magini-unelte universale, MUCN, S.D.V-uri specifice , 6 PC,

programe software (Siemens UGS NX7.5 - CAD, CAM, FEMAP, SolidConcept),
instrumente, aparate de masura, echipamente de masura, standuri si machete de laborator,
curs si indrumar de lucrari practice in format printat

» Proiect — nu este cazul

6. Competente specifice acumulate

Competente | C4 Proiectarea, realizarea si mentenanta subsistemelor §i componentelor sistemelor mecatronice
profesionale
si

transversale

Competente | 4.1 Definirea principiilor si metodelor de functionare, proiectare asistatd si simulare pentru subsisteme si
explicitate componente mecatronice

prin 4.2 Explicarea si interpretarea principiilor de baza privind alegerea optima a subsistemelor si

descriptori | componentelor mecatronice

de nivel 4.3 Utilizarea schemelor (electrice, optice, pneumatice, hidraulice etc.) pentru elementele componente ale
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componentelor si subsistemelor mecatronice

unui sistem mecatronic in vederea realizarii proiectului tehnic si de executie
4.4 Utilizarea eficientd a metodelor moderne de evaluare, diagnosticare, masurare §i testare a

4.5 Elaborarea proiectelor tehnice si de executie pentru componente §i subsisteme mecatronice, inclusiv
pentru micro si nano roboti, MEMS, NEMS si altele

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al disciplinei ® cunoasterea si intelegerea precum si utilizarea adecvata a notiunilor specifice disciplinei;

7.2 Obiectivele specifice

comanda numerica.

o Insusirea deprinderilor de operare, programare si utilizare a masinilor cu comanda numerica;
e Dobandirea de cunostinte si abilitati privind dezvoltarea sistemelor de programe pentru masinile cu

8. Continuturi

8.1 Curs Nr. ore Metode de predare Observatii
Cap. 1. C da numericd a de calculator 2
Cap. 2. A tjele tehnice gi ec ice ale comenzii numerice
Cap. 3. Principiul maginilor cu Comandda Numerica 2
3.1 Pregatirea programului
3.2 Programul in C.N.
3.3. Luarea in considerare a geometriei sculei
Cap. 4. Structura unei magini-unelte cu c da numerica 4
4.1. Directorul de comanda
4.2. Interpolarea
4.3. Natura instructiunilor
4.4. Introducerea programelor
4.5. Traductoare de pozitie §i vitezda
4.6. Eroarea de urmdrire sau de avans
4.7. Pupitrul de comanda
Cap. 5. Reperarea pozitiei unei scule in spatiul de lucru 2
5.1. Definirea sistemului de axe legat de scula
5.2 Sisteme de cotare
5.2.1. Originile sistemelor de axe de coordonate pe MUCN
Cap. 6. Organizarea unui program in comandda numerica 18
6.1. Structura generala a limbajului
6.2. Organizarea unui fraze.
6.3. Formatul frazei
6.5. Functiile preparatorii
6.5.1 Functii G definind natura deplasarii
6.5.2 Functii ,,G” pentru definirea planului de interpolare
6.5.3 Functia ,,G” pentru pozitionarea optimd a sculei in raport cu piesa
6.5.4 Functiile de deplasare a originii sistemelor de axe
6.5.6 Functii diverse
6.5.7 Cicluri sau macro-instructiuni programate
6.5.8 Functii definind natura si datele operatorii (modul de cotare) expunere orali, conversatie,
6.6. Functii auxiliare normalizate demonstratia, descoperire
6.6.1 Functii de oprire M00, M01, M02, M30 dirijatd, studiu de caz,
6.6.2 Functii de punere in migcare a arborelui principal: M03. M04, M13, M14 exemplificare, sinteza
6.6.3 Functii asigurand simultan mai multe actiuni cunostintelor
6.6.4 Functia de cautare a brogei
6.6.5 Functiile ,,gama de viteze”
6.6.6 Schimbul sculei
6.6.7 Corectia de sculd la strunjire
6.7. Simboluri grafice
6.8. Cicluri specifice
6.8.1 Ciclul de filetare
6.8.2. Cicluri specifice de frezare
6.8.3 Cicluri comune (strunjire, frezare)
Bibliografie
1. AMARANDEI, D., Proiectarea tehnologiilor pe MUCN, note de curs, Univ. Suceava
2. SCHULZ, H., Fraisage a grande vitesse des produits métaliques et nonmétaliques, Societe Francaise dEditions Techniques SOFETEC, 1997, 340 pagini.
3. Musca, Gr., Ungureanu, Gh., Proiectarea asistatd de calculator a tehnologiilor de prelucrare mecanica, Ed. Performantica, lasi, 1996.
4. Musca, Gr., SolideEdge, solutia completa pentru proiectarea mecanicd, Editura PIM, lasi 2007.
5. Musca, Gr., SolideEdge, solutia completd pentru proiectarea mecanica, Editura PIM, lagi 2008.
6. *** UGS -NX4 CAM -
7 xR Solid Concept CAM, versiunea 2.5
8. **x Solide Edge CAM, versiunea 19
Bibliografie minimala
1. AMARANDEI, D., Proiectarea tehnologiilor pe MUCN, note de curs, Univ. Suceava
2. Musca, Gr., SolideEdge, solutia completa pentru proiectarea mecanicd, Ed. PIM, lasi 07.
Aplicatii (Seminar / laborator / proiect) Nr. ore Metode de predare Observatii
Lucriri de laborator — 28 ore ) B )
- — expunere consideratii teoretice
1. Securitatea muncii la prelucrarea pe Centru de frezat VICTOR 55CN 2 si practice, clarificare
2. Descrierea constructiv-functionald a centrului de prelucrare VICTOR 55 2 conceptuald, activitati pe grupe
3,4.. Descrierea posibilitatilor modulului CAM Tn Solid Concept/UGS NX5 4 de lucru, aplicatii practice,
5,6,7. Proiectarea tehnologiei de prelucrare in modulul NX 7.5 CAM pentru 6 aplicatii dcmo“StraFI‘ic’
Centrul de frezat vertical VICTOR 55 _ modelare matematica,
8,9,10,11 Proiectarea constructiva (Solid Concept/Solid Edge) si tehnologica 8 raspunsuri n?trcbarl, p rc_:lucrarc
(Solid Concept/UGS NX7.5) a unor repere din industria constructoare de magini date gxperlmentale, Sfl‘me?a‘
12,13 . Gestionarea datelor tehnologice organizate in sistem informatizat 4 C“nostmtelorr’oicgggluz“’ mint-
14. Recuperari 2 P
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Bibliografie

. AMARANDEI, D., Proiectarea tehnologiilor pe MUCN, note de curs, Univ. Suceava

. SCHULZ, H., Fraisage a grande vitesse des produits métaliques et nonmétaliques, Societe Francaise d’Editions Technigues SOFETEC, 1997, 340 pagini.
. Musca, Gr., Ungureanu, Gh., Proiectarea asistata de calculator a tehnologiilor de prelucrare mecanica, Ed. Performantica, lasi, 1996.

. Muscd, Gr., SolideEdge, solutia completd pentru proiectarea mecanica, Editura PIM, lasi 2007.

. Musca, Gr., SolideEdge, solutia completa pentru proiectarea mecanica, Editura PIM, lasi 2008.

ok UGS -NX4 CAM -

Fkk Solid Concept CAM, versiunea 2.5

ik Solide Edge CAM, versiunea 19

Bibliografie minimala

1. AMARANDEI, D., Proiectarea tehnologiilor pe MUCN, note de curs, Univ. Suceava
2. ek UGS -NX7.5 CAM

3. il Solid Concept CAM, versiunea 2.5

4. Fkk Solide Edge CAM, versiunea 19

5. okl UGS -NX7.5 CAM

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititilor epistemice, asociatilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul cursului si al laboratorului este in concordanta cu continutul disciplinelor similare de la programele de studiu MCT de la alte universitati din
tard si strainatate.

10. Evaluare
10.3. Pondere
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare din nota finala
%
Nota acordata pentru participarea L
10.1 Curs activa in timpul cursurilor Evaluare continud 20
Nota acordata la examinarea finala Evaluare prin proba finald scrisa si orala 40
10.2 Seminar - - -
lg/gggtliz:::otelor acordate la lucrdri Evaluare continud (prin metode orale si probe practice) 20
10.3 Laborator Note acordate la testele de la laborator | Evaluare sumativd 20 din care:
Test 1 10
Test 2 10
10.4. Proiect - - -

10.5 Standard minim de performanta

Standarde minime pentru nota 5:
- Nota pe parcurs minim 5 (note teste, mini-proiect la laborator, minim 5)
- Nota la examen minim 5:
- la componenta Aplicatii, de la examenul oral, (3 pct.).

- prezenta la curs/sau compensare prin mini-proiecte (2 pct.):
,,Cu aprobarea cadrului didactic titular al disciplinei, studentii pot echivala partial activitati aplicative la care au
absentat, prin sustinerea unor teste, a unor referate sau a unor proiecte prin care dovedesc dobdndirea abilitatilor,
competentelor si cunostintelor aferente.” (aprobat in CF din 15.01.2018)

Data completarii: Semndtura titularului de curs: Semnétura titularului de seminar/
laborator/ proiect:

20.09.2018 Q z (z j@l)

Data avizarii in departament Semnatura directorului de departament
01.10.2018 Prof.dr.ing. Dumitru Amarandei
Q@W% —
Data aprobarii in Consiliul academic Semndtura decanului
01.10.2018 Prof.dr.ing. Ilie MUSCA
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