1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI
(licenta)

R40 Anexa 1

1.1 Institutia de invatdmant superior

Universitatea ,,Stefan cel Mare” Suceava

1.2 Facultatea

Inginerie Mecanica, Mecatronica si Management

1.3 Departamentul

Mecanica si Tehnologii

1.4 Domeniul de studii

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Tehnologia Constructiilor de Masini/ Inginer

2.Date despre disciplina

Denumirea disciplinei ‘

Tehnologia Constructiilor de Masini (2)

Titularul activitatilor de curs

prof. univ. dr. ing. Dumitru AMARANDEI

Titularul activitatilor de laborator

Sef lucr.dr.ing. BESLIU Irina

Anul de studiu | v | Semestrul I | Tipul de evaluare | E
Regimul disciplinei | Categoria formativa a disciplinei DS
DF - fundamentald, DD - in domeniu, DS - de specialitate, DC - complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DO
DO - obligatorie (impusa), DA - optionala (la alegere), DL - facultativa (liber aleasd)
3.Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
I a) Numair de ore pe sdptamana 4 | Curs | 2 | Seminar Laborator 2 | Proiect
! b)A th‘%lutde ore pe semestru din planul 56 | Curs | 28 | Seminar Laborator 28 | Proiect
de invatamant
II Distributia fondului de timp pe semestru: ore
11 a)Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
1T b)Documentare suplimentard in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 25
I ¢)Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 11
11 d)Tutoriat (curs+laborator)
11T Examinari 3
IV Alte activitati:

Total ore studiu individual 66
Total ore pe semestru 125
Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Masini-unelte, Bazele aschierii si generarii suprafetelor, Dispozitive, Proiectarea Sculelor
Aschietoare, Tolerante si control dimensional

4.2 de competente

Magini-unelte, Bazele aschierii si generarii suprafetelor, Dispozitive, Proiectarea Sculelor
Agschietoare, Tolerante si control dimensional

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

Laptop, videoproiector si retroproiector, materiale pentru prezentare in format

Microsoft Office

5.2 de desfasurare a seminarului/
laboratorului/ proiectului

» Seminar — nu este cazul

» Laborator dotat cu masini-unelte universale, MUCN, S.D.V-uri specifice , 6 PC,
programe software (Siemens UGS NX7.5 - CAD, CAM, FEMAP, SolidConcept),
instrumente, aparate de masurd, echipamente de masurd, standuri si machete de
laborator, curs si indrumar de lucrari practice in format printat

» Proiect — videoproiector, indrumare de proiectare
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6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

CP4 Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare
CP5 Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare
CP6 Planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricare

Competente | -
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al disciplinei R
disciplinei;

e cunoasterea si intelegerea precum si utilizarea adecvata a notiunilor specifice

7.2 Obiectivele specifice

e explicarea si interpretarea unor idei, procese precum i a continuturilor teoretice
si practice ale disciplinei;
o utilizarea unor metode, tehnici si instrumente de investigare si de aplicare
specifice ingineriei si agchierii metalelor;
e initierea Tn activitatea de cercetare specifica disciplinei.

8. Continuturi

8.1 Curs

Nr. ore

Metode de predare

Observatii

. Curs introductiv. Prezentarea obiectivelor
cursului, tematicii disciplinei, bibliografiei, modului de
evaluare pe parcurs si a celui de evaluare finala, precum si
realizarea altor clarificari necesare

Cap. XII. Procese de rectificare:
12.1. Caracteristicile discurilor abrazive
12.2. Echilibrarea discurilor abrazive.
12.3. Ascutirea discurilor abrazive.
12.4. Procedee de rectificare a suprafetelor de
revolutie
12.5. Rectificarea fara varfuri
12.6. Rectificarea interioara
12.7. Rectificarea suprafetelor plane
12.8. Precizia proceselor de rectificare

1

Cap. XIlI. Procese de suprafinisare:
13.1. Rularea suprafetelor
13.2. Lepuirea suprafetelor
13.3. Vibronetezirea
13.4. Honuirea suprafetelor
13.5. Razuirea suprafetelor
13.6. Razuirea suprafetelor

Cap.XIV. Procedee de filetare:
14.1. Prelucrarea filetelor prin strunjire
14.2. Prelucrarea filetelor prin frezare
14.3. Filetarea Tn vartej
14.4. Rectificarea filetelor
14.5. Prelucrarea filetelor cu tarozi si filiere
14.6. Prelucrarea filetelor prin rulare
14.7. Indici de precizie la prelucrarea filetelor.

Cap.XV. Tehnologia de prelucrare pe magini-unelte
agregat:
15.1. Principii de proiectare a proceselor
tehnologice pe masini-unelte agregat
15.2. Precizia de prelucrare pe m.u. agregat.

Cap.XVI. Tehnologia de prelucrare pe m.u. cu comanda
numerica:
16.1. Schema programarii numerice a MUCN.
16.2. Programarea numericd manuald si asistata
de calculator a MUCN
16.3. Tipuri de comenzi numerice pe MUCN
16.4. Sisteme de coordonate la prelucrarea pe
MUCN

expunere orala,
conversatie, exemple
demonstrative,
descoperire dirijata,
studiu de caz,
exemplificare, sinteza
cunostintelor
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16.5. Coduri si adrese pentru programarea MUCN
16.6. Proiectarea operatiilor de prelucrare pe
MUCN

Cap. XVII. Tehnologia de fabricare a pieselor de tip arbore. | 4

a arborilor

17.1. Conditii tehnice, materiale, semifabricate.
17.2. Procese tehnologice de prelucrare mecanica

17.3 Fabricarea arborilor netezi si in trepte.
17.4. Fabricarea arborilor cotiti.
17.5 Fabricarea arborilor cu canale elicoidale.

Cap. XVIII. Tehnologia de fabricare a pieselor de tip bucsa, | 2
cuzinefi.

18.1. Conditii tehnice materiale, semifabricate.
18.2. Procese tehnologice tip.

18.3. Fabricarea lagdrelor de alunecare.

18.4. Fabricarea bucselor de compensare.

Cap. IX. Tehnologia de fabricare a pieselor de tip carcasa. | 2

19. 1. Conditii tehnice, materiale, semifabricate.
19. 2. Fabricarea diferitelor carcase.
19. 3. Fabricarea peretilor si placilor maginilor.

Cap. XX. Fabricarea parghiilor. 2

20.1. Conditii tehnice, materiale, semifabricate.
20.2. Fabricarea parghiilor.
20.3. Fabricarea bielelor.

Cap. XXI. Fabricarea rotilor dintate. 4

21.1. Conditii tehnice, materiale, semifabricate.
21.2. Fabricarea rotilor dintate cilindrice.
21.3. Fabricarea rotilor dintate conice.

Cap. XXII. Tehnologia de fabricare a angrenajelor melcate. | 2

22.1. Conditii tehnice, materiale, semifabricate.
22.2. Metode de fabricare a angrenajelor melcate.
- prelucrarea suruburilor melc
- prelucrarea rotilor melcate

Cap. XXIII. Tehnologia de fabricare a camelor. 2

23.1. Conditii tehnice, materiale, semifabricate.
23.2. Metode de fabricare a camelor.

Cap.XXIV. Tehnologia proceselor de asamblare 4

24.1. Proiectarea proceselor de asamblare

24.2. Forme organizatorice ale asamblarii

24.3. Precizia asamblarii, lanturi de dimensiuni
24.4. Mecanizarea si automatizarea asamblarii
24 5. Utilizarea robotilor

24.6. Controlul asamblarii i rodajul produselor

Cap.XXV. Echilibrarea corpurilor abrazive 2

25.1. Echilibrarea statica
25.2. Echilibrarea dinamica

Bibliografie

1. Cefranov, E. , Amarandei , D., Tehnologia Constructiilor de Masini, curs, Vol. I, II si IIl, Universitatea Suceava,
1992, 499 pagini .

2. Cefranov, E., Potorac, Al. , Amarandei, D., lacob, Gh., Tehnologia Constructiei de Masini, Indrumar de laborator,
Institutul de Invatamint Superior Suceava, 1986, 224 pagini.

3. Cefranov, E., lonescu, R., Amarandei, D., Semenciuc, D., Proiectarea proceselor tehnologice pentru strunguri
automate model SARO, Indrumar de proiectare, Universitatea Suceava, 1993, 221pagini.

4. Cefranov, E., Amarandei, D., lonescu, R., Semenciuc, D., Proiectarea tehnologiilor de prelucrare pe strunguri
revolver cu tambur model DRT, Indrumar de proiectare, Universitatea Suceava, 1993, 122 pagini.

5. Semenciuc, D., lonescu, R., Eduard, A., Cefranov, E., Amarandei, D., Programation en comande numerique, IUTB
Lyon- Université Claude Bernard, France , 1994, 147 pagini.

6. Cefranov, E., Amarandei, D., Optimizarea tehnologiilor de prelucrare pe strunguri revolver cu tambur, Editura OID
pentru ICM, Bucuresti, 1995, ISBN 973-9187-41-2, 138 pagini.

7. Semenciuc, D., Cefranov, E., Amarandei, D., Ionescu, R., Tehnologia Constructiilor de Magini-Indrumar de
proiectare, Universitatea Suceava, 1998, 230 pagini.

8. Musca, G., Amarandei, D., lonescu, R., Experimentarea, modelarea §i optimizarea produselor si proceselor, Editura
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Tehnica Chisinau, 1998, 150 pagini.

9. Amarandei, D., lonescu, R., Semenciuc, D., Productica, un concept modern de fabricatie, 1999, 218 pagini, Ed. OID
Bucuresti.

10. Albu, Gh., Tehnologia fabricarii si repararii utilajului tehnologic, 1.P."Ttraian Vuia" Timisoara, vol. I, 1985.

11. Bejan, V., Tehnologia fabricarii si repararii utilajelor Tehnologice, OID pentru Ind. Constructoare de Masini,

Bucuresti, 1991, vol. | si II.

12. Bohosievici, C. , Pruteanu, O. , Tehnologia fabricarii masinilor, I.P. lasi , 1974.

13. Cefranov, E. , Amarandei, D. , Tehnologia Constructiei de Masini, Univ. Suceava, Indrumar de laborator, 1985

14. Darie, C. , Reconditionarea pieselor masinilor si utilajelor din industria lemnului, E.T. Bucuresti, 1988.

15. Epureanu, Al. , Tehnologia Constructiei de masini, E.D.P., Buc., 1983

16. lonut, V., Tehnologia repararii masinilor, Cluj, Vol. I si Il, 1976.

17. Picos, C., s.a., Tehnologia Constructiei de Masini, Univ. Gh Asachi lasi, Indrumar de laborator, 1982

Bibliografie minimala

1. Cefranov, E. , Amarandei , D., Tehnologia Constructiilor de Magini, curs, Vol. I, I si III, Universitatea Suceava,

1992, 499 pagini .

2. Cefranov, E., Potorac, Al. , Amarandei, D., lacob, Gh., Tehnologia Constructiei de Magini, Indrumar de laborator,
Institutul de Invatamint Superior Suceava, 1986, 224 pagini.

8.2 Aplicatii (Seminar / laborator / proiect) | Nr.ore | Metode de predare Observatii
2. Lucriri de laborator - 28 ore (anul 1V, sem. I)

2.1. Laborator introductiv. Familiarizarea studentilor cu 2 ) B
continutul  laboratorului, prezentarea unor detalii expunere consideratii
organizatorice, norme de securitate si sinitate in munci teoretice s1 practice,
2.2. Reglarea sculelor cu ajutorul etaloanelor si pieselor 4 clarificare
de proba conceptuald, activitati
2.3. Tehnologia de prelucrare a gaurilor pe masina de 2 Pe grupe de Iupru,
gaurit aphcatn. pra}‘ctlce,
2.4. Tehnologia de prelucrare a carcaselor 2 aplicatii
2.5. Prelucrarea suprafetelor excentrice 2 demonStratlve’. -
2.6. Tehnologia de prelucrare a filetelor 2 mo delare m?timstfc.a’
2.7. Filetarea in vartej 2 Tasp :gllslclgrlg ézt : th
2.9. Finisarea arborilor prin deformare plastica 2 Experimentale,
2.10. Tehnolog!a dg preliuc.rare a canalelor elicoidale 2 sinteza cunostintelor,
2.11_. Tehnologia si precizia de prelucrare a suprafetelor 2 concluzii, mini-
conice proiecte
2.13. Tehnologii neconventionale de prelucrare- 2
Electroeroziunea

Bibliografie

1. Cefranov, E. , Amarandei , D., Tehnologia Constructiilor de Masini, curs, Vol. I, II si Ill, Universitatea Suceava,
1992, 499 pagini .

2. Cefranov, E., Potorac, Al. , Amarandei, D., lacob, Gh., Tehnologia Constructiei de Masini, Indrumar de laborator,
Institutul de Invatamint Superior Suceava, 1986, 224 pagini.

3. Cefranov, E., lonescu, R., Amarandei, D., Semenciuc, D., Proiectarea proceselor tehnologice pentru strunguri
automate model SARO, Indrumar de proiectare, Universitatea Suceava, 1993, 221pagini.

4. Semenciuc, D., Cefranov, E., Amarandei, D., Ionescu, R., Tehnologia Constructiilor de Magini-Indrumar de
proiectare, Universitatea Suceava, 1998, 230 pagini.

5. Musca, G., Amarandei, D., lonescu, R., EXperimentarea, modelarea si optimizarea produselor si proceselor, Editura
Tehnica Chiginau, 1998, 150 pagini.

6. Amarandei, D., lonescu, R., Semenciuc, D., Productica, un concept modern de fabricatie, 1999, 218 pagini, Ed. OID
Bucuresti.

7. Cefranov, E. , Amarandei, D. , Tehnologia Constructiei de Masini, Univ. Suceava, Indrumar de laborator, 1985

8. Picos, C., s.a., Calculul adausurilor de prelucrare si al regimurilor de agchiere, EDP Bucuresti,, 1974.

9. OS Giorgescu, Indrumator pentru ateliere mecanice, ET Bucuresti, 1977.

Bibliografie minimala

1. Cefranov, E. , Amarandei , D., Tehnologia Constructiilor de Magini, curs, Vol. I, II si Ill, Universitatea Suceava,

1992, 499 pagini .

2. Cefranov, E., Potorac, Al. , Amarandei, D., lacob, Gh., Tehnologia Constructiei de Masini, Indrumar de laborator,
Institutul de Invatamint Superior Suceava, 1986, 224 pagini.

3. Cefranov, E., lonescu, R., Amarandei, D., Semenciuc, D., Proiectarea proceselor tehnologice pentru strunguri
automate model SARO, Indrumar de proiectare, Universitatea Suceava, 1993, 221pagini.

4. Semenciuc, D., Cefranov, E., Amarandei, D., lonescu, R., Tehnologia Constructiilor de Magini-Tndrumar de
proiectare, Universitatea Suceava, 1998, 230 pagini.
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5. OS Giorgescu, Indrumdtor pentru ateliere mecanice, ET Bucuresti, 1977.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatilor epistemice, asociatilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este in concordanta cu cele ale disciplinelor similare predate la programe de studii de la facultati de
profil din tara si striinitate. In cadrul intalnirilor cu reprezentantii asociatiilor profesionale si cu angajatorii, acestia au fost
consultati cu privire la continutul disciplinei, astfel incat competentele dobandite de absolventii acestei specializari sa
raspunda cerintelor pietei muncii.

10. Evaluare
10.3. Pondere
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de din nota finala
evaluare %
e cunoasterea si intelegerea precum si Evaluare continud 20
10.1 Curs utilizarea adecvata a notiunilor specifice Evaluare prin proba 40
disciplinei; finald scrisd si orala
10.2 Seminar - - -
. explicarea si interpretarea unor idei, | Evaluare continua (prin
procese precum si a continuturilor teoretice | metode orale si probe 20
si practice ale disciplinei; practice)
. utilizarea unor metode, tehnici si
10.3 Laborator instrumente de investigare si de aplicare Evaluare sumativa 20 din care:
specifice ingineriei si agchierii metalelor; Test 1 5
. initierea in activitatea de cercetare Test 2 5
specifica disciplinei.
10.4. Proiect -

10.5 Standard minim de performanta

Standarde minime pentru nota 5:
- Nota pe parcurs minim 5 (note teste, mini-proiect la laborator, minim 5)
- Nota la examen minim 5:

- lacomponenta Aplicatii, de la examenul oral, (3 pct.).

- prezenta la curs/sau compensare prin mini-proiecte (2 pct.):

,»Cu aprobarea cadrului didactic titular al disciplinei, studentii pot echivala partial activitati aplicative la care au
absentat, prin sustinerea unor teste, a unor referate sau a unor proiecte prin care dovedesc dobdndirea abilitatilor,
competentelor si cunogtintelor aferente.” (aprobat in CF din 15.01.2018)

Data completarii:

20.09.2019

AMARANDEI

Semnatura titularului de curs:

Prof. dr. ing. Dumitru

— Q- —

Semnatura titularului de seminar/
laborator/ proiect:
Sef lucr.dr.ing. BESLIU Irina

ke

Data avizdrii in departament

Semnétura directorului de departament

Conf.univ.dr.ing. Delia-Aurora CERLINCA

Data aprobarii in Consiliul academic

Semnatura decanului

Prof.dr.ing. Ilie MUSCA

Py s




