1. Date despre program

R40 Anexa 1

FISA DISCIPLINEI
(licentd)

Institutia de invatdmant superior

Universitatea Stefan cel Mare Suceava

Facultatea

Facultatea de Inginerie Mecanica, Autovehicule si Robotica

Departamentul

Mecanica si tehnologii

Domeniul de studii

Inginerie industriala

Ciclul de studii

Licenta

Programul de studii

Tehnologia constructiilor de masini

2. Date despre disciplina

Denumirea disciplinei

PRELUCRARI PRIN DEFORMARE PLASTICA LA RECE (3)

Titularul activitatilor de curs

Titularul activitatilor de proiect

Sef de lucrari dr. ing. Traian Lucian SEVERIN

Anul de studiu | 4

| Semestrul | 8 | Tipul de evaluare | Colocviu

Regimul disciplinei | Categoria formativa a disciplinei DS

DF - fundamentald, DD - in domeniu, DS - de specialitate, DC - complementara

Categoria de optionalitate a disciplinei: DI
DI - impusa, DO - optionala, DF - facultativa

3. Timpul total estimat (ore alocate activitatilor didactice)

I a) Numar de ore pe saptimana 2 | Curs Seminar Laborator Proiect | 2
I b) Totalul de ore pe semestru din planul | 28 | Curs Seminar Laborator Proiect | 28
de invatamant
II Distributia fondului de timp pe semestru: ore
1T a)Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
11 b)Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 5
I ¢)Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 5
Il d)Tutoriat
I Examinari 2
IV Alte activitati:
Total ore studiu individual 11 (a+b+c+d) 20
Total ore pe semestru (Ib+1+111+1V) 50
Numarul de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

Curriculum ° -

Competente ° -

5. Conditii (acolo unde este cazul)

Desfagurare a cursului

Desfasurare | Seminar

aplicatii Laborator/lucrari
practice
Proiect

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

CP1 Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale

CP4 Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare

CP5 Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare

CP6 Planificarea, conducerea si asigurarea calitdtii proceselor de fabricare
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Competente | -
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivul general al disciplinei

Obiectivele specifice | Curs

Seminar

Laborator

Proiect ¢ Cunoasterea in detaliu a modalitatilor de proiectare a stantelor si matritelor,
respectiv proiectarea acestora.

8. Continuturi

Aplicatii (Seminar/laborator/proiect) Nr. ore Metode de predare Observatii
TEMATICA PROIECTULUI 28 Expunere
Discutii interactive
Familiarizarea studentilor cu continutul proiectului,
prezentarea unor detalii organizatorice, norme de securitate | 2 ore
si sanatate in munca
1. Analiza piesei.
- citirea si verificarea desenului piesei;
- analiza tehnologicitatii piesei; 2 ore
- date n legatura cu materialul piesei; 2 ore
2. Stabilirea formei si dimensiunile semifabricatului 2 ore
plan ;
3. Analiza croirii semifabricatului. 2 ore
4. Stabilirea tehnologiei de executie a piesei
5. Calculul fortelor de lucru, al centrului de presiune | 2 ore
pentru stanta si (sau) matrita proiectata 2 ore
6. Alegerea preliminara a presei folosind criteriul
energetic; 2 ore
7. Proiectarea stantei si (sau) matritei
8. Calculul de rezistenta al unor elemente din 2 ore
constructia stantei si (sau) matritei
9. Calcului dimensiunilor nominale si a tolerantelor
elementelor active ale stantei si (sau) matritei proiectate 2 ore
10. Intocmirea desenelor de ansamblu si a 2- 4 repere-
elemente active din constructia echipamentului tehnologic 2 ore
proiectat.
11. Instructiuni privind montarea, intretinerea si 2 ore
exploatarea echipamentului tehnologic proiectat. 2 ore
12. Normarea tehnica a operatiei executata cu
echipamentul tehnologic proiectat 2 ore
13. Calculul cheltuielilor de prelucrare.
14. Instructiuni de protectia muncii cu stanta si /sau
matrita proiectata.

Bibliografie

1. Severin Lucian, lacob Dumitru, Tehnologia presarii la rece, Vol. 2, Prelucrari prin deformare plastica,

Universitatea “Stefan cel Mare” Suceava, 2003. (Cota 11-45931)

2. lacob Dumitru, Severin Lucian, Tehnologia presarii la rece, vol. 1, Bazele proceselor de deformare

plastica,curs, Universitatea "Stefan cel Mare" Suceava, 1985. (Cota 11-40821)

3. Severin Lucian, lacob Dumitru, Tehnologia presarii la rece, Vol. 2, Prelucréri prin deformare plastica,

Universitatea “Stefan cel Mare” Suceava, 2003. (Cota 11-45931)

4. Severin Lucian, lacob Dumitru, Severin Traian Lucian, Prelucrari prin deformare plastica la rece, indrumar

5.

pentru lucrari de laborator, Universitatea “stefan cel Mare” suceava, 2005. (Cota T 11-47088)
Teodorescu M., Zgura Gh., Tehnologia presdrii la rece, Bucuresti, Editura didactica si pedagogica, 1980.
(Cota 111-8652)

Bibliografie minimala

e Teodorecu Mihai, s.a., Elemente de proictare a stantelor si matritelor, rditura didactica si prdagogica, Bucuresti, 1983
e Severin Lucian, Prelucriri prin deformare plastica la rece. Solutii constructive si scheme tehnilogice, Editura
universitatii Suceava, 2001.




9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice,

asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul proiectului este in concordanta cu cele ale disciplinelor similare predate la programe de studii de la facultati
de profil din tara si strainatate. In cadrul intalnirilor cu reprezentantii asociatiilor profesionale si cu angajatorii, acestia
au fost consultati cu privire la continutul disciplinei, astfel incat competentele dobandite de absolventii acestei
specializari sa raspunda cerintelor pietei muncii.

10. Evaluare

Tip activitate

Criterii de evaluare

Metode de evaluare

Pondere din nota

finala
Curs
Seminar
Laborator
Realizarea etapelor de proiectare a unei stante Evaluare continua pe 100%
sau matrite. parcursul semestrului (pe
Proiect baza activitatilor individuale

si de grup desfasurate in
cadrul orelor de proiect)

Standard minim de performanta

1. Standarde minime pentru nota 5:
e Tnsusirea principalelor notiuni, idei, teorii;
e cunoasterea problemelor de baza din domeniu;
e realizarea a mimin 9 etape de proiectare a unei stante sau matrite.
2. Standarde minime pentru nota 10:
e abilitdti, cunostinte certe si profund argumentate;
e exemple analizate, comentate;
e mod personal de abordare si interpretare proiect;
e parcurgerea bibliografiei.

Data completarii

Semnatura titularului de curs

Semnatura titularului de aplicatie

14.09.2023

Data avizarii

Semnatura responsabilului de program

14.09.2023

Data avizarii in departament

Semnatura directorului de departament

18.09.2023




