R40 Anexa 1

FISA DISCIPLINEI
(licenta)
1. Date despre program
Institutia de invatdmant superior Universitatea ,,Stefan cel Mare” Suceava
Facultatea Inginerie Mecanica, Autovehicule si Robotica
Departamentul Mecanici si Tehnologii
Domeniul de studii Inginerie Mecanica
Ciclul de studii Licenta
Programul de studii Inginerie Mecanica
2. Date despre disciplina
Denumirea disciplinei Bazele Sudarii
Titularul activitatilor de curs Sef lucrari dr. ing. Petru Bulai
Titularul activitatilor de seminar | Sef lucrari dr. ing. Petru Bulai
Anul de studiu | IV | Semestrul | 8 | Tipul de evaluare | Colocviu
Regimul Categoria formativa a disciplinei DS
disciplinei DF - fundamentald, DD - in domeniu, DS - de specialitate, DC - complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DO
DI - impusa, DO - optionala, DF - facultativa
3. Timpul total estimat (ore alocate activitatilor didactice)
I a) Numar de ore pe saptdmana 3 lcurs | 2 | seminar Laborator_/lucrarl 1 | Proiect
practice
| b)A TcitalluIAde ore pe semestru din planul 42 | curs | 28 | seminar Laborator_/lucran 14 | Proiect
de invatamant practice
II Distributia fondului de timp pe semestru: ore
Il a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
11 b) Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Il ¢) Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 8
11 d) Tutoriat
11T Examinari 3
IV Alte activitati (precizati): -
Total ore studiu individual Il (a+b+c+d) 52
Total ore pe semestru (Ib+11+111+1V) 75
Numarul de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
Curriculum o -
Competente ° -
5. Conditii (acolo unde este cazul)
Desfasurare a cursului o Sald de curs dotata cu laptop, videoproiector
Desfasurare | Seminar °
aplicatii Laborator/lucriri | e Sald de laborator dotata cu tehnica pentru realizarea diferitelor tipuri de sudura
practice
Proiect

6. Competente specifice acumulate

CP3 Alegerea, instalarea, exploatarea si mentenanta sistemelor din domeniul ingineriei mecanice,

Competente privind bazele sudarii

profesionale

Competente




| transversale |

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivul general al disciplinei

- obiectivul general al disciplinei Tl constituie familiarizarea studentilor cu
principalele paradigme stiintifice ale domeniului (alegerea, instalarea, exploatarea
si mentenata sistemelor din domeniul ingineriei mecanice) si cu terminologia
particulard a domeniului.

- cursantii vor avea capacitatea de alegerea, instalarea, exploatarea si mentenata
sistemelor din domeniul ingineriei mecanice, precum si realizarea unor lucrari
practice cu aparatura tehnica din dotare (CP3).

8. Continuturi

Curs

Nr. ore

Metode de predare

Observatii

Curs introductiv. prezentarea obiectivelor cursului,
tematicii disciplinei, bibliografiei, modului de evaluare pe
parcurs si a celui de evaluare finald, precum si realizarea
altor clarificari necesare

1h

instruire,
expunere,
conversatie

. definitia sudarii;

. Clasificarile sudarii;

. exemple;

. generalitati despre sudare;

. echipamentul pentru sudare;

. Clasificarea procedeelor de sudare si a echipamentelor
entru sudare.

3h

mbindri sudate

. tipuri de imbinari sudate;

. reprezentarea asamblarilor sudate pe desene;

. simbolul rosturilor folosite la sudurile prin topire;
. fFeprezentarea si cotarea sudurilor prin topire;

. simboluri suplimentare al sudurilor prin;

. reprezentarea si notarea sudurilor prin

presiune.

OO, WNREPECOOR~AWNE

2h

1. alcatuirea imbinarilor sudate;
2. Tmbinari cap la cap;
3. imbinari de colt.

2h

1. parametrii regimului de sudare cu arc electric;

8. parametrii tehnologici si elaborarea tehnologiei de sudare;
9. influenta regimului de sudare asupra cuséturii in cazul
sudarii electrice.

2h

1. influenta regimurilor de sudare asupra tensiunilor si
deformatiilor la sudare;

2. mecanismul aparitiei tensiunilor interne si deformatiilor
la sudare;

3. masuri tehnologice pentru evitarea sau reducerea

tensiunilor si deformatiilor la sudare.

4h

1. tehnologia sudarii manuale cu arcul electric

2h

1. tehnologia suddrii sub strat de flux

2h

Tehnologia sudarii cu gaz protector:
1. metoda MIG;

2. metoda MAG;

3. metoda WIG.

4h

1. controlul ansamblului sudat si defectele din Tmbinarile
sudate

4h

1. tehnologia sudarii prin presiune

2h

prelegere, incurajarea
dialogului, prezentare
n power-point pentru
fixarea informatiilor,
structurilor si
clasificarilor

Bibliografie

1. Achim, I., Lupescu, I., Nicoara, L. Tehnologii pentru sudarea prin topire a otelurilor. Editura Tehnica,

Bucuresti, 1974;

2. Berinde, V., Anghel, 1. Sudarea cu arc electric. Editura Tehnica, Bucuresti, 1982;
3. Miclosi, V., Andreescu, F., Lupu, V. Echipamente pentru sudare. Editura didactica si pedagogicd, Bucuresti, 1984.
4. Salagean, T. Tehnologia procedeelor de sudare cu arc. Editura Tehnica, Bucuresti, 1985;
5. Vasile, 1., Cadariu, Gh. Taierea si prelucrarea cu flacard a materialelor metalice. Editura Tehnica, Bucuresti, 1978.
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Bibliografie minimala

Miclosi, V., Andreescu, F., Lupu, V. Echipamente pentru sudare. Editura didactica si pedagogica, Bucuresti, 1984.

Aplicatii (Seminar / laborator / lucréri practice/ proiect) Nr. ore Metode de predare Observatii
1. laborator introductiv. familiarizarea studentilor cu 2h instruire,

continutul  laboratorului, prezentarea unor  detalii expunere,

organizatorice, norme de securitate si sanatate in munca conversatie

1. studiul comparativ a tehnologiilor de sudare cu gaz 2h

protector metoda MAG, realizarea sudurii si alegerea
corecta a echipamentelor de sudare

1. studiul tehnologiei de sudare manuald cu arc electric, 2h
realizarea sudurii si alegerea corectd a echipamentelor
de sudare relegerea
1. studiul tehnologiei de sudare manuala cu gaz protector, 2h Erticigativé
metoda WIG, realizarea sudurii si mentenanta p P ’
’ ’ dezbaterea,

sistemelor din domeniu

expunerea, discutii,

1. studiul comparativ a tehnologiilor de sudare cu gaz 2h lucrri practice

protector metoda MIG, realizarea sudurii si mentenanta
sistemelor din domeniu

1. studiul tehnologiei de sudare prin presiune, realizarea 2h
sudurii si mentenanta sistemelor din domeniu

1. incercarea ansamblului sudat si a calitagii materialului 2h
depus in cordonul de sudura

Bibliografie

1. Visan, D. Tehnologii de sudare. Universitatea “Dunarea de Jos”, Facultatea de Mecanica, Departamentul pentru
Invatamant la Distanta si cu Frecventd Redusi, Galati, 2008

2. ESAB, Manual de sudare, reparatii si reconditiondri. Editura Esab, 2004.

3. DIN. DIN-Taschenbuch 191, Schweitechnik 4. Auswahl von Normen fiir die Ausbildung des schweiRtechnischen
Personals. Beuth, 1995, ISSN 0342-801X, ISBN 3-410-13132-9.

Bibliografie minimala

1. Visan, D. Tehnologii de sudare. Universitatea “Dunarea de Jos”, Facultatea de Mecanica, Departamentul pentru
Invatamant la Distanta si cu Frecventa Redusa, Galati, 2008

1. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este in concordanta cu cele ale disciplinelor similare predate la programe de studii de la facultati
de profil din tara si strinatate. In cadrul intalnirilor cu reprezentantii asociatiilor profesionale si cu angajatorii, acestia
au fost consultati cu privire la continutul disciplinei, astfel incat competentele dobandite de absolventii acestei
specializari sd raspundd cerintelor pietei muncii.

2. Evaluare
10.1. Standard minim de performanta evaluare la curs

10.2. Standard minim de performantad evaluare la activitatea aplicativa

Tip activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare Pondere din nota

finala
Corectitudinea si completitudinea cunostintelor | « Examen oral 50%
assimilate privind alegerea, exploatarea,
Curs instalarea si mentenanta echipamentelor de
sudare.
Coerenta logica.
Seminar
Capacitatea de alegere, exploatare, | « Evaluare continud pe | 50%
. . | menetenanta si realizarea sudurilor Tn domeniul | parcursul semestrului  (pe
Laborator/lucrari | , .~ .53 o e
- ingineriei mecanice. baza activitatilor individuale
practice . .
si de grup desfasurate in
cadrul laboratoarelor
Proiect - - -

Standard minim de performanta

3/4




Standard pentru nota 5:

Curs:

e insusirea principalelor notiuni, idei, teorii din domeniul sudarii;
o alegerea echipamanetelor necesare sudarii.

Laborator:

e capacitatea realizarea a cel putin doua tipuri de sudare.

Standard pentru nota 10:
Curs:
e  abilitati, cunostinte certe si aprofundate, privind bazele sudarii;

e coroborarea cunostintelor aprofundate privind alegerea, instalarea, exploatarea si mentenanta sistemelor din

domeniul ingineriei mecanice privind bazele sudarii;

e demonstrarea cunoasterii si intelegerii totale a continutului tematicii disciplinei in vederea utilizarii in mediul

practic;
e demonstrarea parcurgerii bibliografiei.
Laborator:

e cunostinte solide privind tehnologia sudarii, alegerea echipamentelor, exploatarea, instalarea, mentenanta si

realizarea tuturor tipurilor de sudure.

Data completarii Semndtura titularului de curs Semnatura titularului de aplicatie

14.09.2023

Data avizarii

Semnatura responsabilului de program

14.09.2023

Data avizarii in departament

Semnétura directorului de departament

18.09.2023

Data aprobarii in consiliul facultatii

Semnatura decanului

18.09.2023

414




