R40 Anexa 1

FISA DISCIPLINEI
(licentd)
1. Date despre program
Institutia de invagdmant superior Universitatea Stefan cel Mare Suceava
Facultatea Facultatea de Inginerie Mecanica, Autovehicule si Robotica
Departamentul Mecanici si tehnologii
Domeniul de studii Inginerie industriala
Ciclul de studii Licenta
Programul de studii Tehnologia constructiilor de masini
2. DATE DESPRE DISCIPLINA
Denumirea disciplinei ‘ AUTOMATIZAREA PROCESELOR DE PRODUCTIE
Titularul activitatilor de curs Sef lucrari dr. ing. Traian-Lucian SEVERIN
Titularul activitatilor aplicative Sef lucréri dr. ing. Traian-Lucian SEVERIN
Anul de studiu | 4 | Semestrul | 8 | Tipul de evaluare | Examen
Regimul disciplinei | Categoria formativa a disciplinei DS
DF - fundamentald, DD - in domeniu, DS - de specialitate, DC - complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DI
DI - impusa, DO - optionala, DF - facultativa

3. TIMPUL TOTAL ESTIMAT (ore pe semestru al activitatilor didactice)

I a) Numdr de ore pe siptamana 3 | Curs 2 | Seminar | - | Laborator 1 | Proiect -
I b) Totalul de ore pe semestru din planul de 42 | Curs | 28 | Seminar | - | Laborator | 14 | Proiect -
invatamant
II Distributia fondului de timp pe semestru: ore

11 a)Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

11 b)Documentare suplimentari in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

I ¢)Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 6

11 d)Tutoriat
11T Examinari 2
IV Alte activitati:

Total ore studiu individual Il + 111 + 1V 31
Total ore pe semestru (Ib+11+111+1V) 75
Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

Curriculum o -
Competente o -
5. CONDITII
Desfasurare a cursului Sald de curs dotata cu laptop, videoproiector.
Desfagurare | Laborator Standuri si materiale didactice specifice tematicii disciplinei.
aplicatiilor Proiect -

6. COMPETENTE SPECIFICE ACUMULATE

Competente C4. Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare
profesionale: C5. Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare
C6. Planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricare

Competente -
transversale:
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7.

OBIECTIVELE DISCIPLINEI (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivul general al disciplinei

automatizare a proceselor tehnologice

Cunoasterea problematicii generale cu privire la rolul si importanta APP, precum si
structuri constructive pentru mecanisme specifice utilizabile n sistemele de

Cunoasterea constructiilor tip de elemente sau ansambluri caracteristice

8. CONTINUTURI
CURS Metode de predare Observatii
1. Curs introductiv. Prezentarea obiectivelor cursului, tematicii
disciplinei, bibliografiei, modului de evaluare pe parcurs si a celui | Prelegere curs = 2h
de evaluare finald, precum si realizarea altor clarificri necesare
2. Managementul automatizarii proceselor tehnologice,
a. Obiectivele mecanizarii $i automatizarii _
. o e o Prelegere curs = 4h
b. Forme si caracteristicile mecanizirii si automatizarii
c. Etapele proiectirii proceselor tehnologice automate
3. Aspecte ale automatizarii proceselor de productie,
a. Problematica automatizarii complexe a proceselor de
roductiei _
b. ginteza structural functionald a sistemului de automatizare Prelegere curs = 4h
industriala
c. Analiza piesei In vederea manipularii si automatizarii ) )
d. Particularitati ale proiectarii proceselor tehnologice | — i Videoproiector
automatizate Prelegere curs = 4 Videoproiector
€. Automatizarea alimentirii cu semifabricate Echipamente
. i - . tehnice
4. Dispozitive de alimentare cu magazie, didactice
a. Dispozitive de alimentare cu magazie mobila Prelegere curs = 4h specifice
b. Dispozitive de alimentare a semifabricatelor individuale
¢. Conditii privind proiectare constructiva
5. Automatizarea controlului
a. Caracteristicile formelor tehnice si organizatorice de
control Prelegere curs = 4h
b. Structura mijloacelor automate de control al dimensiunilor
liniare
6. Mecanizarea si automatizarea transportului,
a. Caracteristicile tehnice ale transportoarelor elicoidale Prelegere curs = 4h
b. Instalatii de transport
7. Bazele proiectarii tehnologice de montaj,
a. Functiile montajului Prelegere curs = 2h
b. Organizarea tehnologica a montajului
Bibliografie
1. Rata V — Automatizarea proceselor de productie. Curs universitar — format electronic. Universitatea Stefan cel
Mare Suceava, 2013
2. Trandafir M, sa — Automatizarea proceselor tehnologice, Editura Tehnica, 1984
3. Crisan I, Dobre N — Automatizarea montajului in CM, Ed. Tehnica, 1979
4. Kovacs F, Cojocaru G — Manipulatoare, roboti si aplicatiile lor industriale, Editura Facla, 1982
5. RataV — Teoria proiectdrii dispozitivelor mecanice, Suceava, 1992

Bibliografie minimala

1.

Rata V — Automatizarea proceselor de productie. Curs universitar — format electronic. Universitatea Stefan cel

Mare Suceava, 2013

2. Trandafir M, sa — Automatizarea proceselor tehnologice, Editura Tehnica, 1984
3.

Rata V — Teoria proiectarii dispozitivelor mecanice, Suceava, 1992




Aplicatii (Seminar / laborator / lucréri practice/ proiect) Nr. Ore Metode de predare Observatii

Laborator introductiv. Familiarizarea studentilor cu 2
continutul  laboratorului, prezentarea unor  detalii
organizatorice, norme de securitate si sanatate in munca

Prezentarea si folosirea liniei de transfer automat Introducere in
ALDIANCE Linatec - Transept. tematica, conversatie,
Aplicatii de programare si utilizare a liniilor de transfer ;’Ledr?up!jee caz
automat (limbaj Grafcet pentru linia de transfer automat): utilizarea '

o Programarea liniilor de automatizare cu ajutorul 2 documentelor

programului PL7_2 ; informative din
o Programarea unei secvente unice; laborator (lucrari
o Intelegerea principelor secvente multiple; 2 practice)

a9 ¢ ER)

o Programarea unei secvente “in” “sau”;

o Intelegerea pasajelor de la partile operative la partile 3
de comanda;

o Intelegerea notiunii bloc functie; 2

o Programarea unui Grafcet relativ complex incluzand 2

un temporizator §i un contor;
o Transferul programului pe automat si testarea lui;

Bibliografie

Lucrari de laborator, material didactic pregatit de cadru didactic.

Programarea liniei ALDIANCE Linatec — Transept, manual de programare.

Rata V — Automatizarea proceselor de productie. Curs universitar — format electronic. Universitatea Stefan cel Mare
Suceava, 2013

Trandafir M, sa — Automatizarea proceselor tehnologice, Editura Tehnica, 1984

Crisan I, Dobre N — Automatizarea montajului in CM, Ed. Tehnica, 1979

Kovacs F, Cojocaru G — Manipulatoare, roboti si aplicatiile lor industriale, Editura Facla, 1982

Rata V — Teoria proiectérii dispozitivelor mecanice, Suceava, 1992

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e Continutul disciplinei este in concordanta cu cele ale disciplinelor similare predate la programe de studii de la
facultati de profil din tard si strainitate. in cadrul intlnirilor cu reprezentantii asociatiilor profesionale si cu
angajatorii, acestia au fost consultati cu privire la continutul disciplinei, astfel incat competentele dobandite
de absolventii acestei specializari sa raspunda cerintelor pietei muncii.

10. Evaluare
Tip activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare Pondere dln nota
finala,

-definirea conceptelor de bazd cum ar fi proces
tehnologic automat, structurd specifica sistemelor de
productie
-utilizarea corecta a termenilor de specialitate

Curs specn_‘lu d'SC'F.)Im.e'; S . Evaluare orala 60%
-explicarea si interpretarea unor idei, proiecte,
procese educationale, precum si a continuturilor
teoretice si practice specifice disciplinei;
-analiza critica a modelelor teoretice privind
automatizarea proceselor industriale;
- formarea deprinderilor de a folosi corect termenii de | Evaluare continua pe
specialitate specifici disciplinei; parcursul semestrului

Laborator - interprete}rea rapottului dintre APP si disciplinele de .(pe.b’flza actiyité‘;ilor 40%
la care preia cunostinte. individuale si de grup

desfagurate Tn cadrul
laboratoarelor: realizare)
Proiect - -




Standard minim de performanta

Standarde minime pentru nota 5:

- 1insusirea principalelor notiuni, idei, teorii;

- cunoagsterea problemelor de bazd din domeniu; etc.
Standarde minime pentru nota 10:

- abilitati, cunostinte certe si profund argumentate;

- exemple analizate, comentate;

- mod personal de abordare si interpretare;

- parcurgerea bibliografiei, etc.

Data completarii Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de aplicatie
14.09.2023
Data avizarii Semnatura responsabilului de program
14.09.2023
Data avizdrii in departament Semnatura directorului de departament
18.09.2023




