FISA DISCIPLINEI

(licenta)

1. Date despre program
Institutia de Invatamant superior Universitatea Stefan cel Mare din Suceava
Facultatea Inginerie Mecanici, Mecatronica si Management
Departamentul Mecanica si Tehnologii
Domeniul de studii Inginerie Industriala
Ciclul de studii Licenta
Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini
2. Date despre disciplini
Denumirea disciplinei | Fabricarea pieselor din mase plastice si compozite
Titularul activitatilor de curs Sl. dr. ing. Besliu-Bancescu Irina
Titularul activitatilor aplicative Asist. univ. dr. ing. Tamasag loan
Anul de studiu | 3 | Semestrul | 05 | Tipul de evaluare | C
Regimul Categoria formativa a disciplinei DS
disciplinei DF - fundamentald, DD - in domeniu, DS - de specialitate, DC — complementara

Categoria de optionalitate a disciplinei: DI

DI - impusa, DO - optionala, DF - facultativa
3. Timpul total estimat (ore alocate activitatilor didactice)
I a) Numadr de ore pe saptamana 3 | Curs | 2 | Seminar | - Laborator/lucrari | 1 | Proiect | -

practice

I b) Totalul de ore pe semestru din planul | 42 | Curs | 28 | Seminar | - Laborator/lucrari | 14 | Proiect | -
de invatamant practice
II Distributia fondului de timp pe semestru: ore
1T a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
11 b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
II ¢) Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
11 d) Tutoriat
IIT Examinari 3
IV Alte activitati (precizati):

Total ore studiu individual II (a+b+c+d) 30
Total ore pe semestru (Ib+II+I11+IV) 75
Numarul de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)

Curriculum | g -

Competente | a -

5. Conditii (acolo unde este cazul)
Desfasurare a cursului °® Sala curs
- Laptop, videoproiector, material prezentare in Power Point;
Desfagurare | Laborator °® Sala de laborator
aplicatii °® Calculatoare PC cu software specializat
°® echipamente de masura si control,
® echipamente de fabricatie aditiva — imprimante 3D
6. Competente specifice acumulate
Competente CP2 - concepe si executa modelul fizic al unui produs si programeaza productia
profesionale CP6 - defineste si interpreteaza cerinte tehnice
Competente
transversale




7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivul general al disciplinei

plastice si compozite.

Obiectivul cursului si al laboratorului consta in punerea la dispozitie a
s?uden‘;ilor cunostinte privind principiile de baza ale fabricatiei materialelor

8. Continuturi
Curs Nr. ore Metode de predare Observatii
Curs introductiv. Prezentarea obiectivelor cursului, | 1 expunere orala,
tematicii disciplinei, bibliografiei, modului de evaluare pe conversatie, exemple
parcurs si a celui de evaluare finala, precum si realizarea demonstrative,
altor clarificari necesare descoperire dirijata,
1. Principii de bazd — Scurt istoric 3 studiu de caz,
Pl Definitii exemplificare, sinteza
1.2. Beneficiile utilizarii fabricatiei aditive cunostintelor
1.3. Diferenta intre fabricatie aditiva si cele
conventionale
1.4. Alte tehnologii conexe
1.4.1. Inginerie inversa
1.4.2.  Analiza cu element finit
1.43. CAD/CAM/CAE
2. Dezvoltarea tehnologiei de fabricatie aditivi 4
’ 1 Clasificarea proceselor de fabricatie aditiva
2.2. Surse de Incalzire
2.3. Sisteme de fabricatie aditiva
24. Evolutie si standarde in viguare
3. Lantul procesului de fabricatie aditiva 4
?1. Etapele procesului
3.2. Diferentele dintre procesele de fabricatie aditiva
3.3. Echipamente utilizate in fabricatia aditiva
3.4. Mentenanta procesului de fabricatie aditiva
3.5. Arii de aplicare
4. Clasificarea tehnologiilor moderne de 4
abricatie aditiva
4.1. Fotopolimerizare
4.2. Fuziune 1n pat de pulbere
4.3. Extrudarea materialului
4.4. Jet de material
4.5. Jet de liant
4.6. Laminare cu foi
4.7. Depunere de energie directionatd
4.8. Tehnologii Direct Write
4.9. Fabricatie aditiva hibrid
5. Materiale utilizate in fabricatia aditiva 4
? 1. Polimeri
5.2. Pulberi
5.3. Materiale compozite
5.4. Materiale ceramice
5.5. Rasini
6. Metode de stabilire si planificare a procesului de | 2
abricatie aditiva
6.1. Prototiparea rapida
6.2. Post-Procesarea
7. Fabricatia aditiva a materialelor metalice si 4

ceramice

7.1. Concepte de baza

7.2. Echipamente

7.3. Fizica procesului de fabricatie aditiva specifice
materialelor metalice si ceramice

7.4. Etapele fabricatiei aditive a materialelor metalice si
ceramice
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8. Bio-imprimarea si concepte avansate in 2
abricatia aditiva

Bibliografie

Ian Gibson, David Rosen, Brent Stucker, Mahyar Khorasani, Additive Manufacturing Technologies, Springer
ature Switzerland AG 2021, ISBN 978-3-030-56126-0

Emrah Celik, Additive Manufacturing, Science and Technology, 2020 Walter de Gruyter GmbH,
erlin/Boston, ISBN 978-1-5015-1877-5

Martin Leary, Design for Additive Manufacturing, Additive Manufacturing Materials and Technologies,
sevier, ISBN: 978-0-12-816721-2

°® P. Cobzaru — Materiale Compozite, Bucuresti, EDP, 2005

Liou, Fuewen Frank. Rapid Prototyping and Engineering Applications: A Toolbox for Prototype Development,

econd Edition. Statele Unite ale Americii, CRC Press, 2019.

Bibliografie minimala

Ian Gibson, David Rosen, Brent Stucker, Mahyar Khorasani, Additive Manufacturing Technologies, Springer
ature Switzerland AG 2021, ISBN 978-3-030-56126-0

_ a P. Cobzaru — Materiale Compozite, Bucuresti, EDP, 2005

Aplicatii (laborator) Nr. ore Metode de predare Observatii
Laborator introductiv. Familiarizarea studentilor 2 expunere consideratii | -

cu continutul laboratorului, prezentarea unor detalii teoretice §i practice,

organizatorice,instruire privind norme de securitate si clarificare

sanatate in munca specifice laboratorului; conceptuald, activitati
Pregatirea, desenarea si modelarea pieselor in 2 pe grupe de lucru,

ormat CAD/STL aplicatii practice,
Studiu comparativ intre tipurile de echipamente 2 aplicatii

u’ilizate la fabricatia FDM (Delta, Bed Slinger, CoreXY) demonstrative,
Studiu comparativ intre procedeele de fabricare 2 modelare matematica,

aﬁitivé (FDM /SLA) raspunsuri intrebari,
Influenta dimensiunii stratului depus asupra 2 prelucrare date

rugozitatii suprafetelor experimentale,
Influenta procentului de umplere asupra rezistentei | 2 sinteza cunostintelor,

2 tractiune concluzii, mini-
Influenta materialului asupra rezistentei la 2 proiecte

tractiune si a preciziei dimensionale

Bibliografie

Ian Gibson, David Rosen, Brent Stucker, Mahyar Khorasani, Additive Manufacturing Technologies, Springer
ature Switzerland AG 2021, ISBN 978-3-030-56126-0

Emrah Celik, Additive Manufacturing, Science and Technology, 2020 Walter de Gruyter GmbH,
erlin/Boston, ISBN 978-1-5015-1877-5

Liou, Fuewen Frank. Rapid Prototyping and Engineering Applications: A Toolbox for Prototype Development,
econd Edition. Statele Unite ale Americii, CRC Press, 2019.

Bibliografie minimala

- P. Cobzaru — Materiale Compozite, Bucuresti, EDP, 2005

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este in concordanta cu cele ale disciplinelor similare predate la programe de studii de la facultati
de profil din tara si strdinatate. in cadrul intalnirilor cu reprezentantii asociatiilor profesionale si cu angajatorii, acestia
au fost consultati cu privire la continutul disciplinei, astfel incat competentele dobandite de absolventii acestei
specializari sa raspunda cerintelor pietei muncii.

10. Evaluare
. . N Pondere din nota
Tip activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare <
finala
- cunoasterea si intelegerea precum si utilizarea | Test scris si Evaluare orala 60%
adecvata a notiunilor specifice disciplinei; (discutii finale pe subiecte
Curs - dobandirea de cunostinte si abilitati privind din test, eventual din curs,
capacitatea de a realiza piese cu utilitate bibliografie si laborator)
functionala prin procedee de fabricatie aditiva.

3/4




-nivelul de Insusire a deprinderilor de operare, Evaluare continua pe 40%
programare si utilizare a echipamentelor pentru | parcursul semestrului.

fabricatia materialelor plastice; Urmarirea sistematica a
realizarii etapei prezentate
Laborator/lucrari de cadru did. la inceputul
practice orelor,

Evaluare continua a
cunostintelor la laborator —
la aplicatii, intrebari-
raspunsuri-aplicatie pe stand.

10.1. Standard minim de performanta evaluare la curs

Standarde minime pentru nota 5:
°® Cunoasterea tipurilor de fabricatie a materialelor plastice
| - Cunoasterea principiilor de baza pentru generarea programului de fabricatie aditiva

10.2. Standard minim de performanta evaluare la activitatea aplicativa

Standarde minime pentru nota 5:
ﬁ Descrierea influentei diferitilor parametri de fabricare asupra proprietatilor mecanice ale pieselor fabricate
aditiv

Data completarii Semnétura titularului de curs Semnatura titularului activitatlor
aplicative
16.09.2024 SLdr.ing. BESLIU-BANCESCU Irina Asist.dr.ing. TAMASAG Ioan
A

=)

———
Data avizarii Semnatura responsabilului de program
Prof.dr.habil.ing. Costel MIRONEASA
18.09.2024 Q.
Data avizarii in departament Semnétura directorului de departament
Conf.dr.ing. Delia Aurora CERLINCA
19.09.2024 =
Data aprobarii in consiliul facultatii Semndtura decanului
Prof.dr.ing. Ilie MUSCA
19.09.2024 - |
Fdililly ¥
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