FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

Institutia de invatdmant superior Universitatea Stefan cel Mare din Suceava
Facultatea Inginerie Mecanici, Autovehicule si Robotica
Departamentul Mecanica si Tehnologii

Domeniul de studii Inginerie Industriala

Ciclul de studii Licenta

Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

Denumirea disciplinei ‘ OPTIMIZAREA TEHNOLOGIILOR DE FABRICATIE
Titularul activitatilor de curs s.l. dr. ing. BESLIU- BANCESCU Irina
Titularul activitétilor aplicative s.L. dr. ing. BESLIU- BANCESCU Irina
Anul de studiu | 3 | Semestrul | 6 | Tipul de evaluare | C
Regimul disciplinei | Categoria formativa a disciplinei DS
DF - fundamentald, DD - in domeniu, DS - de specialitate, DC — complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DO
DI - impusd, DO - optionala, DF - facultativa
3. Timpul total estimat (ore alocate activitatilor didactice)
I a) Numar de ore pe sdptdmana 3 |Curs |2 Seminar | - Laborator 1 Proiect | -
I b) Totalul de ore pe semestru din planul | 42 | Curs | 28 | Seminar | - Laborator 14 Proiect | -
de invatamant
II Distributia fondului de timp pe semestru: ore
I a)Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 15
II b)Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
II c)Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii i eseuri 5
II d)Tutoriat
11T Examinari 3
IV Alte activitati: -

Total ore studiu individual 30
Total ore pe semestru 75
Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

Curriculum

Competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

roiector),

Desfasurare a cursului resurse procedurale: metode, procedee didactice, tehnici de instruire

resurse materiale: mijloace de instruire (materiale didactice: tabla, videoproiector)
Desfasurare Laborator resurse materiale: mijloace de instruire (materiale didactice: tabla, videop
aplicatii calculatoare PC, software specializat POM-QM

6. Competente specifice acumulate

Competente | CP2 - concepe si executa modelul fizic al unui produs si programeaza productia;
profesionale | CP17 - aduna informatii tehnice

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)
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Fisa disciplinei

Obiectivul general al disciplinei e Obiectivul cursului il constituie familiarizarea studentilor cu notiunile si
principiile ce stau la baza optimizarii tehnologiilor de fabricatie

8. Continuturi

Curs Nr. ore Metode de predare Observatii

Curs introductiv. Prezentarea obiectivelor cursului, 2 prelegere;
tematicii disciplinei, bibliografiei, modului de evaluare pe descriere;
parcurs si a celui de evaluare finala, precum si realizarea demonstratie;
altor clarificari necesare explicatie;

conversatie

\9}

Cap.1 Fabricatia. Elementele tehnologiilor de fabricatie
Cap. 2 Necesitatea si oportunitatea imbunatatirii 4
metodologiilor de optimizare a parametrilor sistemelor de
fabricatie
Cap. 3 Stabilirea valorilor de referinta pentru marimile 4
reprezentative acceptate pentru criteriile de optimizare
Cap. 4 Rezultate semnificative privind influenta 4
parametrilor procesului de aschiere asupra criteriilor de
optimizare

4.1. Influenta parametrilor procesului de aschiere
asupra calitatii si preciziei suprafetelor prelucrate

4.2. Influenta parametrilor procesului de aschiere

asupra productivitatii prelucrarii prin aschiere

4.3. Influenta parametrilor procesului de aschiere
asupra uzurii si durabilitatii sculei aschietoare

4.4 Influenta parametrilor procesului de aschiere
asupra costurilor

4.5. Influenta parametrilor procesului de aschiere
asupra componentelor fortelor de aschiere Fz,Fx, Fy

4.6. Influenta parametrilor procesului de aschiere
asupra caldurii si temperaturii dezvoltate in timpul
aschierii

4.7. Influenta parametrilor procesului de aschiere

asupra marimii deformatiilor plastice ale agchierii
Cap. 5 Nominalizare si ordonarea parametrilor de 2
influentd asupra criteriilor

Cap.6 Stabilirea dependentelor marimilor caracteristice 4
ale criteriilor de optimizare in functie de parametrii de
optimizat

Cap. 7 Metode moderne de optimizare a tehnologiilor de 4
fabricatie

Bibliografie

1. BESLIU- BANCESCU Irina, Optimizarea tehnologiilor de fabricatie, note de curs, Univ. Suceava

2. Leoveanu loan Sorin, OPTIMIZAREA PROCESELOR TEHNOLOGICE.Volumul 1. Aplicatii generale., Ed.
LuxLibris, 2016

3. Nae, L., Antonescu, N. N.: O modalitate de analiza dimensionala a procesului tehnologic de prelucrare mecanica,
Buletinul Universitétii Petrol-Gaze din Ploiesti, vol. LVII, seria Tehnica nr. 2/2005, ISSN 1221-9371, p. 46-51,
2005.

4. Mihai Stefan si Nicanor Cimpoesu, Optimizarea Proceselor Metode Traditionale si Metode Evolutive Aspecte
Computationale si Aplicatii Editura Performantica, Editura acreditata CNCSIS, 2009 ISBN 978-973-730-587-9.

5. D. Taloi, Optimizarea proceselor tehnologice-Aplicatii in metalurgie, Ed. Academiei Romane, Bucuresti, 1987.

6. I Oprescu, A. Semenescu, C.F. Preda, Modelare si optimizare in conducerea complexa a instalatiilor
metalurgice, Ed. MatrixRom, Bucuresti, 2012.

7. S. PANAIT, OPTIMIZAREA SISTEMELOR DE FABRICATIE, Note de curs, lasi, 2006- disponibil online

Bibliografie minimala

1. BESLIU- BANCESCU Irina,Optimizarea tehnologiilor de fabricatie, note de curs, Univ. Suceava

| Aplicatii (Laborator) | Nr. ore | Metode de predare | Observatii




Fisa disciplinei

Laborator introductiv. Familiarizarea studentilor cu 2

continutul laboratorului, prezentarea unor detalii
organizatorice,instruire privind norme de securitate si
sanatate In munca specifice laboratorului;

instruire,
expunere,
conversatie,
demonstratia

Metode destinate optimizarii proceselor tehnologice- 4

programarea liniara

Metode destinate optimizarii proceselor tehnologice- 4

metoda grafurilor

Metode numerice destinate determinarii a optimului 2

proceselor tehnologice.- Metoda Simplex sub forma redusa

Optimizarea fluxului de fabricatie utilizand programul 2

Tecnomatix

Bibliografie

e BESLIU- BANCESCU Irina, Optimizarea tehnologiilor de fabricatie, laboratoare in format electronic, Univ. Suceava
e [ eoveanu loan Sorin, OPTIMIZAREA PROCESELOR TEHNOLOGICE.Volumul 1. Aplicatii generale., Ed.
LuxLibris, 2016

Bibliografie minimala

e - BESLIU- BANCESCU Irina, Optimizarea tehnologiilor de fabricatie, laboratoare in format electronic, Univ.

Suceava

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

e  Continutul disciplinei este in concordanta cu cele ale disciplinelor similare predate la programe de studii de la
facultati de profil din tar si strainatate. In cadrul intalnirilor cu reprezentantii asociatiilor profesionale si cu
angajatorii, acestia au fost consultati cu privire la continutul disciplinei, astfel incat competentele dobandite de
absolventii acestei specializari sa raspunda cerintelor pietei muncii.

10. Evaluare

Tip activitate

Criterii de evaluare

Metode de evaluare

Pondere din nota
finala

Curs

- Intelegerea terminologiei specifice si
explicarea conceptelor §i a termenilor prezentati
la curs (CP2)

- abilitatea de asocierea a cunostintelor,
principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale
domeniului cu reprezentdri grafice pentru
rezolvarea de sarcini specifice (CP2)

- abilitatea de a utiliza aplicatii software si
tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de
sarcini  specifice ingineriei industriale, in
general, si pentru proiectarea asistata a
produselor in particular (CP3)

Examen scris care se
finalizeaza printr-o verificare
orald a gradului de
indeplinire a cerintelor din
lucrarea scrisa

60%

Seminar

Laborator

- intelegerea terminologiei specifice  si
explicarea conceptelor si a termenilor prezentati
la curs (CP2)

- abilitatea de asocierea a cunostintelor,
principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale
domeniului cu reprezentari grafice pentru
rezolvarea de sarcini specifice (CP2, CP4)

- abilitatea de a utiliza aplicatii software si
tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de
sarcini  specifice ingineriei industriale, in
general, si pentru proiectarea asistata a
produselor 1n particular (CP3, CP4)

- abilitatea de a proiecta si
echipamentele de fabricare (CP5)

exploata

Evaluare continua pe
parcursul  semestrului  (pe
baza activitatilor individuale
si de grup desfasurate in
cadrul laboratoarelor:
realizare portofoliu)

40%

Proiect

10.1. Standard minim de performanta evaluare la curs




Fisa disciplinei

Standarde minime pentru nota 10:
e Cunoasterea principalelor metode de optimizare a fabricatiei;
e Intelegerea conceptele de bazi ale optimizarii tehnologiilor de fabricatie
e Utilizarea corectd a termenilor de specialitate si metodologiei specific
Standarde minime pentru nota 5:

e Coerenta logicd 1n expunerea a minim unui subiect din cele solicitate la proba scrisd si prezentarea sa orala;

10.2. Standard minim de performanta evaluare la activitatea aplicativa

Standarde minime pentru nota 10:

e Ultilizarea corectd a termenilor de specialitate si metodologiei specifice

e Rezolvarea unor probleme de optimizare prin aplicarea metodelor studiate;
Standarde minime pentru nota 5:

e Ultilizarea corectd a termenilor de specialitate si metodologiei specific;

e Indeplinirea sarcinilor trasate in cadrul activitatilor aplicative desfasurate;

Data completarii Semndtura titularului de curs Semnatura titularului activitatilor aplicative
12.09.2024 s.l. dr. ing. BESLIU- BANCESCU Irina | s.l dr.ing. BESLIU- BANCESCU Irina
a - A
& W
o /
Data avizarii Semnatura responsabilului de program
Prof.dr.habil.ing. Costel MIRONEASA
18.09.2024 i
Data avizarii In departament Semnatura directorului de departament
Conf.dr.ing. Delia Aurora CERLINCA
19.09.2024 -2
Data aprobarii in consiliul facultatii Semnatura decanului
Prof.dr.ing. Ilie MUSCA

19.09.2024 -7 —

—




