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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

Institutia de invatdmant superior

Universitatea Stefan cel Mare din Suceava

Facultatea

Inginerie Mecanica, Autovehicule si Robotica

Departamentul

Mecanica si Tehnologii

Domeniul de studii

Inginerie Industriala

Ciclul de studii

Licenta, dual

Programul de studii

Tehnologia Constructiilor de Masini

2. DATE DESPRE DISCIPLINA

Denumirea disciplinei

AUTOMATIZAREA PROCESELOR DE PRODUCTIE

Titularul activitatilor de curs

Sef lucrari dr. ing. Traian-Lucian SEVERIN

Titularul activitatilor aplicative

Tutorele activitatilor aplicative

Anul de studiu | 4 | Semestrul | 8 | Tipul de evaluare | Examen
Regimul disciplinei | Categoria formativa a disciplinei DS
DF - fundamentald, DD - in domeniu, DS - de specialitate, DC - complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DI
DI - impusd, DO - optionald, DF - facultativa
3. Timpul total estimat (ore alocate activitatilor didactice)
Laborator Proiect Practica
Iva) IV\IurAnavr de ore pe 4 | curs | 2 | Seminar IS IS . 1IS _
sdptamana Total Laborator > Proiect Practica
IM M M
I b) Totalul de ore pe general
semestru din planul de 56 | Curs | 28 | Seminar Laborator | 28 | Proiect Practica
invagamant
(IIS — institutie de invatamdnt superior; IM — invdtare prin munca)
II Distributia fondului de timp pe semestru: Ore Ore
1IS IM
11 a) Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
11 b) Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 2
IT c¢) Pregétire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si proiecte 20
II d) Tutoriat
IIT Examindri 2
IV Alte activitati (precizati):

Total ore studiu individual IT + III Ore IIS 22 Ore IM 22

Total ore pe semestru (Ib+II+III+IV) Ore IS 50 Ore IM 50

Numarul de credite Credite IIS 2 Credite IM 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

Curriculum ° -

Competente ° -

5. Conditii (acolo unde este cazul)

Desfasurare a cursului o Sald de curs dotata cu vidoproiector si ecran
e Laptop

Desfasurare Seminar .

aplicatii Laborator IIS o

1/4




Laborator IM

o Standuri si materiale didactice specifice tematicii disciplinei.

Proiect IIS .
Proiect IM .
6. COMPETENTE SPECIFICE ACUMULATE
Competente CP3 - utilizeaza instrumente informatice, sintetizeaza informatii, realizeaza analize de date si
profesionale: prezinta rezultatele analizelor
CP11 - aplica sisteme avansate de fabricatie, utilizeaza software CAD si sisteme CAE
Competente -
transversale:
7. OBIECTIVELE DISCIPLINEI (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivul general al disciplinei

automatizare a proceselor tehnologice

Cunoagsterea problematicii generale cu privire la rolul si importanta APP, precum si
structuri constructive pentru mecanisme specifice utilizabile in sistemele de

Cunoagterea constructiilor tip de elemente sau ansambluri caracteristice

8. CONTINUTURI
CURS Metode de predare Observatii
1. Curs introductiv. Prezentarea obiectivelor cursului, tematicii
disciplinei, bibliografiei, modului de evaluare pe parcurs si a celui
de evaluare finald, precum si realizarea altor clarificari necesare
2. Managementul automatizarii proceselor tehnologice,
a. Obiectivele mecanizarii si automatizarii
b. Forme si caracteristicile mecanizarii i automatizarii
c. Etapele proiectdrii proceselor tehnologice automate
3. Aspecte ale automatizarii proceselor de productie,
a. Problematica automatizarii complexe a proceselor de
productiei
b. Sinteza structural functionala a sistemului de automatizare
industriald
c. Analiza piesei in vederea manipuldrii i automatizarii ] )
d. Particula.lrité‘;i ale proiectarii proceselor tehnologice expunere oral, V¥deopro¥ector
automatizate . o conversatie, exemple Videoproiector
e. Automatizarea alimentarii cu semifabricate si descoperire Echlpamente
. .. . . . . tehnice
4. Dispozitive de alimentare cu magazie, dirijatd, studiu de caz, didactice
a. Dispozitive de alimentare cu magazie mobila exemplificari, .
. .. . A A . . specifice
b. Dispozitive de alimentare a semifabricatelor individuale sinteza cunostintelor
c. Conditii privind proiectare constructiva
5. Automatizarea controlului
a. Caracteristicile formelor tehnice si organizatorice de
control
b. Structura mijloacelor automate de control al dimensiunilor
liniare
6. Mecanizarea si automatizarea transportului,
a. Caracteristicile tehnice ale transportoarelor elicoidale
b. Instalatii de transport
7. Bazele proiectarii tehnologice de montaj,
a. Functiile montajului
b. Organizarea tehnologica a montajului
Bibliografie
1. Rata V — Automatizarea proceselor de productie. Curs universitar — format electronic. Universitatea Stefan cel
Mare Suceava, 2013
2. Trandafir M, sa — Automatizarea proceselor tehnologice, Editura Tehnica, 1984
3. Crisan I, Dobre N — Automatizarea montajului in CM, Ed. Tehnica, 1979
4. Kovacs F, Cojocaru G — Manipulatoare, roboti si aplicatiile lor industriale, Editura Facla, 1982
5. Rata V — Teoria proiectarii dispozitivelor mecanice, Suceava, 1992




Bibliografie minimala
1. Rata V — Automatizarea proceselor de productie. Curs universitar — format electronic. Universitatea Stefan cel
Mare Suceava, 2013
2. Trandafir M, sa — Automatizarea proceselor tehnologice, Editura Tehnica, 1984
3. Rata V — Teoria proiectdrii dispozitivelor mecanice, Suceava, 1992

Aplicatii IM (Laborator) Nr. Ore Metode de predare Observatii

Laborator introductiv. Familiarizarea studentilor cu 2
continutul  laboratorului, prezentarea unor detalii
organizatorice, norme de securitate si sanatate in munca

Prezentarea i folosirea liniei de transfer automat Lucrari practice
ALDIANCE Linatec - Transept.
Aplicatii de programare si utilizare a liniilor de transfer
automat (limbaj Grafcet pentru linia de transfer automat):
o Programarea liniilor de automatizare cu ajutorul 2
programului PL7 2 ;
o Programarea unei secvente unice;

o Intelegerea principelor secvente multiple; 2

o Programarea unei secvente “in” “sau”;

o Intelegerea pasajelor de la partile operative la partile ;
de comanda;

o Intelegerea notiunii bloc functie; )

o Programarea unui Grafcet relativ complex incluzand 2

un temporizator §i un contor;
o Transferul programului pe automat si testarea lui;

Bibliografie

Lucrari de laborator, material didactic pregatit de cadru didactic.

Programarea liniei ALDIANCE Linatec — Transept, manual de programare.

Rata V — Automatizarea proceselor de productie. Curs universitar — format electronic. Universitatea Stefan cel Mare
Suceava, 2013

Trandafir M, sa — Automatizarea proceselor tehnologice, Editura Tehnica, 1984

Crisan I, Dobre N — Automatizarea montajului in CM, Ed. Tehnica, 1979

Kovacs F, Cojocaru G — Manipulatoare, roboti si aplicatiile lor industriale, Editura Facla, 1982

Rata V — Teoria proiectarii dispozitivelor mecanice, Suceava, 1992

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e Continutul disciplinei este in concordanta cu cele ale disciplinelor similare predate la programe de studii de la
facultati de profil din tard si striinatate. In cadrul intalnirilor cu reprezentantii asociatiilor profesionale si cu
angajatorii, acestia au fost consultati cu privire la continutul disciplinei, astfel incat competentele dobandite
de absolventii acestei specializari sa raspunda cerintelor pietei muncii.

10. Evaluare

. . o Pondere din nota
Tip activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare

finala,
-definirea conceptelor de bazd cum ar fi proces | Evaluare sumativa prin
tehnologic automat, structurad specifica sistemelor de | examinare scrisa pe baza
productie tematicii de la curs.
-utilizarea corectd a termenilor de specialitate
specifici disciplinei;
Curs P P > 60%

-explicarea si interpretarea unor idei, proiecte,
procese educationale, precum si a continuturilor
teoretice si practice specifice disciplinei;

-analiza critica a modelelor teoretice privind
automatizarea proceselor industriale;




- - Implicarea activa la nivelul activitatilor practice Test
realizate Tn maniera individuala sau la nivel de grup
- Constiinciozitatea efectuarii sarcinilor de lucru

- Selectarea, utilizarea corecta si combinarea

Laborator adecvatd a metodelor de rezolvare a problemelor de 40%
M analiza a sistemelor ingineresti;

- Utilizeze principiilor de modelare a structurilor de

rezistenta;

- Interpretarea corecta a rezultatelor si formularea

concluziilor pe baza rezultatelor obtinute
Proiect - -

Standard minim de performanta

10.1. Standard minim de performanta evaluare la curs

Standarde minime pentru nota 5: Insusirea notiunilor de baza prezentate conform tematicii cursului,

10.2. Standard minim de performanta evaluare la activitatea aplicativa

Standarde minime pentru nota 5: Efectuarea tuturor lucrarilor de laborator, acumularea unor informatii
minime: definitii, scopul unei lucrari.

Data completérii

Semnatura titularului de curs

Semnatura titularului de aplicatie

17.09.2024 s.l. dr. ing. Traian - Lucian SEVERIN s.l. dr. ing. Traian - Lucian
i SEVERIN
/ !
J !

Data avizarii

Semnatura responsabilului de program

18.09.2024

S.I. dr. ing. Luminta IRIMESCU

Data avizarii In departament

Semnatura directorului de departament

19.09.2024

Conf.dr.ing. Delia Aurora CERLINCA

Data aprobarii in consiliul facultatii

Semnatura decanului

19.09.2024

Prof.dr.ing. Ilie MUSCA




