1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI
(licentd)

Institutia de Invatdmant superior

Universitatea Stefan cel Mare din Suceava

Facultatea

Inginerie Mecanica, Mecatronica si Management

Departamentul

Mecanica si Tehnologii

Domeniul de studii

Inginerie Industriala

Ciclul de studii

Licenta

Programul de studii

Tehnologia Constructiilor de Masini

2. Date despre disciplina

Denumirea disciplinei ‘

TEHNOLOGII DE PRELUCRARE PE MUCN

Titularul activitatilor de curs

s.l. dr. ing. BESLIU - BANCESCU Irina

Titularul activitatilor aplicative

s.l. dr. ing. BESLIU - BANCESCU Irina

Anul de studiu | v | Semestrul | 8 | Tipul de evaluare | E
Regimul disciplinei | Categoria formativa a disciplinei DS
DF - fundamentald, DD - in domeniu, DS - de specialitate, DC — complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DO
DI - impusd, DO - optionala, DF - facultativa
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
I a) Numar de ore pe sdptaména 4 | Curs | 2 | Seminar Laborator 2 | Proiect
! b)A TovteilulAde ore pe semestru din planul 56 | Curs | 28 | Seminar - Laborator 28 | Proiect
de invatamant
1I Distributia fondului de timp pe semestru: ore
1T a)Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
II b)Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15
II c)Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 16
II d)Tutoriat
11T Examinari 3
IV Alte activitati:

Total ore studiu individual

41

Total ore pe semestru

100

Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

Curriculum

Competente

5.Conditii (acolo unde este cazul)

Desfagurare a cursului

Laptop, videoproiector si retroproiector, materiale pentru prezentare in
ormat Microsoft Office

Desfasurare Laborator

aplicatii

Laborator dotat cu masini-unelte universale, S.D.V-uri specifice , PC,
programe software (Siemens UGS NX7.5 - CAD, CAM, FEMAP, SolidConcept),
instrumente, aparate de masura, echipamente de masura, standuri si machete de
laborator, curs si indrumar de lucrari practice in format printat

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

CP2 - concepe si executa modelul fizic al unui produs si programeaza productia;
CP4 - utilizeaza software de desen tehnic si realizeaza schite de proiectare;
CP14 - coordoneaza si gestioneaza sisteme de productie;
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Competente | CT6 - competente tehnologice;

7. Obiectivele transversale
disciplinei
cunoasterea si intelegerea precum si utilizarea adecvata a notiunilor
Obiectivul general al disciplinei specifice disciplinei si dobandirea de cunostinte si abilitati privind dezvoltarea
sistemelor de programe pentru masinile cu comandad numerica.

8. Continuturi

Curs

Nr. ore

Metode de predare

Observatii

Curs introductiv. Prezentarea obiectivelor cursului, tematicii
disciplinei, bibliografiei, modului de evaluare pe parcurs si a
celui de evaluare finald, precum si realizarea altor clarificari
necesare

Cap. 1. Comanda numericd asistatd de calculator
Cap. 2. Avantajele tehnice si economice ale comenzii numerice

Cap. 3. Principiul maginilor cu Comanda Numericd
3.1 Pregatirea programului

3.2 Programul in C.N.

3.3. Luarea in considerare a geometriei sculei

Cap. 4. Structura unei magini-unelte cu comandd numericd
4.1. Directorul de comanda

4.2. Interpolarea

4.3. Natura instructiunilor

4.4. Introducerea programelor

4.5. Traductoare de pozitie §i viteza

4.6. Eroarea de urmarire sau de avans

4.7. Pupitrul de comanda

Cap. 5. Reperarea pozitiei unei scule in spatiul de lucru
5.1. Definirea sistemului de axe legat de scula
5.2 Sisteme de cotare
5.2.1. Originile sistemelor de axe de coordonate
pe MUCN

Cap. 6. Organizarea unui program in comandd numericd
6.1. Structura generald a limbajului

6.2. Organizarea unui fraze.

6.3. Formatul frazei

6.5. Functiile preparatorii

6.5.1 Functii G definind natura deplasarii

6.5.2 Functii ,,G” pentru definirea planului de interpolare
6.5.3 Functia ,,G " pentru pozitionarea optimd a sculei in raport
cu piesa

6.5.4 Functiile de deplasare a originii sistemelor de axe

6.5.6 Functii diverse

6.5.7 Cicluri sau macro-instructiuni programate

6.5.8 Functii definind natura si datele operatorii (modul de
cotare)

6.6. Functii auxiliare normalizate

6.6.1 Functii de oprire M00, M0O1, M02, M30

6.6.2 Functii de punere in miscare a arborelui principal: M03.
MO04, M13, M14

6.6.3 Functii asigurdnd simultan mai multe actiuni

6.6.4 Functia de cautare a brosei

6.6.5 Functiile ,,gama de viteze”

6.6.6 Schimbul sculei

6.6.7 Corectia de scula la strunjire

6.7. Simboluri grafice

6.8. Cicluri specifice

6.8.1 Ciclul de filetare

6.8.2. Cicluri specifice de frezare

6.8.3 Cicluri comune (strunjire, frezare)

expunere orala,
conversatie,
demonstratia,
descoperire dirijata,
studiu de caz,
exemplificare, sinteza
cunostintelor

Bibliografie




1. AMARANDEI, D., Proiectarea tehnologiilor pe MUCN, note de curs, Univ. Suceava
2. BESLIU — BANCESCU Irina, Tehnologii pentru MUCN, note de curs, in format ppt
3. Liviu Morar. R, Emilia Campean, PROGRAMAREA. ECHIPAMENTELOR CNC, UTPRESS Cluj-Napoca, 2015.

ISBN 978-606-737-081-2 2.- disponibil online

4. Miron zapciu, Marius Daniel Paraschiv, Elemente de baza ale programarii masinilor unelte
Cu comanda numerica, Editura Academiei Oamenilor de Stiinta din Romdnia 2015- disponibil online
5. Barbu, Ion, Magini de lucru si comanda numerica. Brasov : Editura Universitatii din Brasov, 2015.

6 Ak Solid Concept CAM, versiunea 2.5

Solide Edge CAM, versiunea 19

7 sk

Bibliografie minimala

1. AMARANDEI, D., Proiectarea tehnologiilor pe MUCN, note de curs, Univ. Suceava

2. Musca, Gr., SolideEdge, solutia completa pentru proiectarea mecanica, Ed. PIM, lasi 20
Aplicatii (laborator) Nr. ore Metode de predare Observatii
- Laborator introductiv. Familiarizarea studentilor cu 2 expunere consideratii

continutul laboratorului, prezentarea unor detalii
organizatorice, instruirea privind norme de securitate si
sanatate In munca specifice laboratorului

clarificare

2. Descrierea panoului de comanda si a modului de reglare a 2 pe grupe de lucru,
strungului CNC LYNX 22QLA aplicatii practice,
3. Programarea interpolarilor pe strungurile CNC cu 2 aplicatii
echipament Fanuc demonstrative,

4 Programarea ciclurilor fixe I pe strungurile CNC cu 4 modelare matematica,
echipament Fanuc raspunsuri intrebari,
Programarea ciclurilor fixe I pe strungurile CNC cu 4 prelucrare date
echipament Fanuc experimen@le,

5. Descrierea panoului de comanda si a modului de reglare a 4 concluzii,
centrului de prelucrare CNC VICTOR 55

6. 7. Descrierea panoului de comanda si setarea pozitiei 4

sistemului de coordonate Op pentru piese cilindrice pe

centrului de prelucrare DOOSAN D360

8. Stabilirea tehnologiilor de prelucrare a unor piese pe 4

masinile CNC din dotarea laboratorului I

9.. Stabilirea tehnologiilor de prelucrare a unor piese pe 4

masinile CNC din dotarea laboratorului II

teoretice §i practice,

conceptuald, activitati

Bibliografie

1. BESLIU - BéNCESCU Irina, Lucréri de laborator in format electronic
2. BESLIU — BANCESCU Irina, Tehnologii pentru MUCN, note de curs, in format ppt

3 kK

Manualul masinii DOOSAN D360
Manualul masinii LYNX 220LA

4***

Bibliografie minimala

/. BESLIU — BANCESCU Irina, Lucriri de laborator in format electronic

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, asociatilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este in concordantd cu cele ale disciplinelor similare predate la programe de studii de la facultati de
profil din tara si strainatate. In cadrul intalnirilor cu reprezentantii asociatiilor profesionale si cu angajatorii, acestia au fost
consultati cu privire la continutul disciplinei, astfel incat competentele dobandite de absolventii acestei specializari sa

raspunda cerintelor pietei muncii..

10. Evaluare

Tip activitate Criterii de evaluare

Metode de evaluare

Pondere din
nota finala
%

Curs

Evaluare continua

20




-nivelul de insusirea a problematicii tratate
la curs;

-intelegerea si aplicarea cunostintelor
privind structura programelor CNC si modul
de Intocmire a acestora;

Evaluare prin proba

finala scrisa si orala 40

Seminar

Laborator

- nivelul de Insusire a deprinderilor de
operare, programare si utilizare a masinilor
cu comanda numerica;

- nivelul de dobandire a cunostintelor si
abilitatilor privind dezvoltarea sistemelor de
programe pentru masinile cu comanda
numerica.

Evaluare continua
(prin metode orale si

probe practice) 40

Proiect

10.1. Standard minim de performanta evaluare la curs

Standarde minime pentru nota 5:

Cunoasterea principiilor de baza ale programarii CN
o ; . .
- Dezvoltarea unui program simplu de CN

10.2. Standard minim de performanta evaluare la activitatea aplicativa

-

Standarde minime pentru nota 5:
Insusirea unor deprinderi minime de operare si programare a MUCN

Data completarii:

Semnatura titularului de curs:

Semnatura titularului activitatilor

<

aplicative
16.09.2024 s.l. dr. ing. BESLIU - BANCESCU Irina | S.l.dr.ing. BESLIU- BANCESCU Irina
'S Q L /_J A Q. "‘}

&

Data avizarii

Semnétura responsabilului de program

18.09.2024

Prof.univ.dr.habil.ing. MIRONEASA Costel

Data avizarii In departament

Semnatura directorului de departament

19.09.2024

conf. dr. ing. Delia CERLINCA

Data aprobarii in Consiliul academic

Semnatura decanului

19.09.2024

Prof. dr. ing. Ilie MUSCA
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