R40 Anexa 1

FISA DISCIPLINEI
(licenta)
1. Date despre program
Institutia de invatdmant superior Universitatea ,,Stefan cel Mare” Suceava
Facultatea Inginerie Mecanici, Autovehicule si Robotica
Departamentul Mecanici si Tehnologii
Domeniul de studii Mecatronica si robotica
Ciclul de studii Licenta
Programul de studii Mecatronica

2.Date despre disciplina

Denumirea disciplinei Tehnologii pentru masini cu comanda numerica
Titularul activitatilor de curs S.L dr. ing. Irina BESLIU- BANCESCU
Titularul activitatilor de laborator S.L dr. ing. Irina BESLIU - BANCESCU
Anul de v Semestrul 8 Tipul de evaluare E
studiu
Regimul Categoria formativa a disciplinei DS
disciplinei DF - fundamentald, DD - in domeniu, DS - de specialitate, DC — complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DO
DO - obligatorie (impusd), DA - optionala (la alegere), DL - facultativa (liber
aleasd)
3.Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
I a) Numar de ore pe saptdmana 3 | Curs | 2 Seminar - Laborator 1 Proiect | -
1) Totah}l d? ore pe semestru din 42 | Curs | 28 | Seminar - Laborator 14 | Proiect | -
planul de invatamant
II Distributia fondului de timp pe semestru: ore
11 a)Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 15
11 b)Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
II c)Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 5
II d)Tutoriat
IIT Examindri 3
IV Alte activitati:

Total ore studiu individual II (a+b+c+d) 30

Total ore pe semestru (I+II+I11+1V) 75

Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

de curriculum

de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

de desfasurare a cursului

Microsoft Office

Laptop, videoproiector si retroproiector, materiale pentru prezentare in format

de desfasurare a seminarului/
laboratorului/ proiectului

Laborator dotat cu masini-unelte universale, MUCN, S.D.V-uri specifice , 12

PC, programe software (Siemens UGS NX7.5 - CAD, CAM, FEMAP,
Solidworks), instrumente, aparate de masurd, echipamente de masura,
standuri si machete de laborator, curs si indrumar de lucréri practice in format
printat

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

CP4 defineste cerinte tehnice
CP7 utilizeaza software pentru productie asistata pe calculator




Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

Obiectivul general al disciplinei @cunoasterea si infelegerea precum si utilizarea adecvata a notiunilor
specifice disciplinei;

@Insusirea deprinderilor de operare, programare si utilizare a masinilor cu
Obiectivele specifice comanda numerica,

@Dobindirea de cunostinte si abilititi privind dezvoltarea sistemelor de
programe pentru maginile cu comanda numerica.

8. Continuturi

8.1 Curs

Nr. ore

Metode de predare

Observatii

Curs introductiv. Prezentarea obiectivelor cursului, tematicii
disciplinei, bibliografiei, modului de evaluare pe parcurs si a
celui de evaluare finala, precum si realizarea altor clarificari
necesare

1

Cap. 1. Introducere- istoric terminologie

NS}

Cap. 2. Structura echipamentelor cu comandd numericd
2.1Principalele componente ale unui sistem CNC
2.2 Blocurile functionale ale unui echipament numeric
2.3 Sisteme NC si CNC

Cap. 3. Arhitectura unui program de comandd numericd

Cap. 4 Caracteristicile masinilor — unelte cu comandd
numericd

4.1 Tipuri  de  echipamente  de  comandd.
Avantaje/dezvantaje

4.2. Sistemul de axe

4.3. Sisteme de cotare

Cap. 5. Introducere in programarea manuali a masinilor —
unelte cu comandd numerica
5.1. Elementele limbajului numeric de programare
5.2 Sintaxa limbajului de programare
5.3.8tructura de principiu a unui program sursa

Cap. 6. Programarea interpolarilor
6.1. Pozitia sculei in zona de lucru. Sisteme de coordonate
6.2. Sisteme de axe utilizate in comanda numericd
6.3. Interpolarea liniara
6.4 Interpolarea circulara

Cap. 7 Programarea datelor referitoare la sculi

[\

Cap. 8 Programarea centrelor e prelucrare prin frezare
8.1 Variante constructive
8.2 SDV-uri specifice
8.3 Procedee de prelucrare
8.4 Programarea sistemelor de coordonate
8.5 Cicluri fixe
8.6 Comenzi specifice

Cap. 9 Programarea centrelor e prelucrare prin strunjire
9.1 Variante constructive
9.2 SDV-uri specifice
9.3 Procedee de prelucrare
9.4 Programarea sistemelor de coordonate
9.5 Cicluri fixe

expunere orala,
conversatie,
demonstratia,
descoperire dirijata,
studiu de caz,
exemplificare,
sinteza cunostintelor

Bibliografie

Performantica, lasi, 1996.

1. BESLIU — BANCESCU Irina, Tehnologii pentru MUCN, note de curs, in format ppt.
2. AMARANDEI, D., Proiectarea tehnologiilor pe MUCN, note de curs, Univ. Suceava
3. Musca, Gr., Ungureanu, Gh., Proiectarea asistata de calculator a tehnologiilor de prelucrare mecanica, Ed.

4. Musca, Gr., SolideEdge, solutia completd pentru proiectarea mecanica, Editura PIM, lasi 2007.
5. Musca, Gr., SolideEdge, solutia completa pentru proiectarea mecanica, Editura PIM, lasi 2008.
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6. F** UGS -NX11CAM -

Bibliografie minimala

1. BESLIU — BANCESCU Irina, Tehnologii pentru MUCN, note de curs, in format ppt.
2. AMARANDEI, D., Proiectarea tehnologiilor pe MUCN, note de curs, Univ. Suceava

Aplicatii (Seminar / laborator / proiect) Nr.ore | Metode de predare Observatii
1.<Laborator introductiv. Familiarizarea studentilor cu
continutul laboratorului, prezentarea unor detalii 2 expunere
organizatorice, norme de securitate si sanatate in munca consideratii teoretice
2.Prezentarea simulatorului CNC. Notiuni de bazi ale 2 si practice,
operarii maginilor unelte cu comanda numerica de tip clarificare
strunguri conceptuala,
3.Programarea manuala a strungurilor cu comanda 2 activitati pe grupe de
numerica lucru, aplicatii
4.Programarea ciclurilor de strunjire I 2 practice, aplicatii
5.Programarea ciclurilor de strunjire 11 2 demonstrative
6. Programarea centrelor de prelucrat in 3 axe 4

Bibliografie

1. BESLIU — BANCESCU Irina, Lucrdri de laborator in format electronic

2. BESLIU — BANCESCU Irina, Tehnologii pentru MUCN, note de curs, in format ppt.

3. AMARANDEI, D., Proiectarea tehnologiilor pe MUCN, note de curs, Univ. Suceava

4. Musca, Gr., Ungureanu, Gh., Proiectarea asistata de calculator a tehnologiilor de prelucrare mecanica, Ed.
Performantica, lasi, 1996.

5. Musca, Gr., SolideEdge, solutia completd pentru proiectarea mecanica, Editura PIM, lasi 2007.

6. Musca, Gr., SolideEdge, solutia completa pentru proiectarea mecanicd, Editura PIM, lagi 2008.

6. F** UGS —NX7.5 CAM -

Bibliografie minimala

BESLIU — BANCESCU Irina, Tehnologii pentru MUCN, note de curs, in_format ppt.
AMARANDEI, D., Proiectarea tehnologiilor pe MUCN, note de curs, Univ. Suceava
oAk UGS -NX7.5 CAM

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunititilor epistemice, asociatilor
rofesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

*Continutul disciplinei este in concordanta cu cele ale disciplinelor similare predate la programe de studii de la
facultati de profil din tara si striinatate. In cadrul intalnirilor cu reprezentantii asociatiilor profesionale si cu
angajatorii, acestia au fost consultati cu privire la continutul disciplinei, astfel incat competentele dobandite de
absolventii acestei specializari sd raspunda ceringelor pietei muncii.

10. Evaluare

Pondere
Tip activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare din no:c a
finala
%
Nota acordata pentru
participarea activa in timpul Evaluare continua 20

cursurilor

-cunoasterea si intelegerea
precum si utilizarea adecvata a
Curs notiunilor specifice
disciplinei;

- dobandirea de cunostinte si
abilitati privind dezvoltarea

de programe pentru masinile
cu comandd numerica.

Examen scris care se finalizeaza printr-o
verificare orald a gradului de indeplinire a 40
cerintelor din lucrarea scrisa

Insugirea deprinderilor de
operare, programare $i
utilizare a masinilor cu
comandi numerici;

Evaluare continud (prin metode orale si

Laborator probe practice) 40
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10.1. Standard minim de performanta evaluare la curs

Standarde minime pentru nota 10:
e Tratarea corecta a tuturor subiectelor propuse in testul docimologic.
Standarde minime pentru nota 5:

@Cunoasterea principiilor de baza ale programarii CN

@Dezvoltarea unui program simplu de CN

10.2. Standard minim de performanta evaluare la activitatea aplicativa

Standarde minime pentru nota 10:
e Realizarea corectd a programelor propuse in cadrul activitatilor de laborator
Standarde minime pentru nota 5:

@nsusirea unor deprinderi minime de operare si programare a MUCN

Data completarii: Semnatura titularului de curs: Semnatura titularului de laborator
16.09.2024 Sef lucr.dr.ing. BESLIU Irina Sef lucr.dr.ing. BESLIU Irina
P L TR ¢
)
Data avizarii Semnatura responsabilului de program
18.09.2024 Sef lucréri dr.ing. Gelu- Marius ROTARU
Data avizarii In departament Semndtura directorului de departament
19.09.2024 Conf. dr. ing. Delia CERLINCA
~A
Data aprobarii in Consiliul academic Semnatura decanului
19.09.2024 Prof. dr. ing. Ilie MUSCA
> —
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