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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

Anexa 1. Fisa disciplinei R40 — FO1

Facultatea de Inginerie Mecanicd, Autovehicule si Robotica

Departamentul de Mecanica si Tehnologii

Domeniul de studii Inginerie Mecanica

Ciclul de studii Licentd

Programul de studii

Inginerie Mecanica

2. Date despre disciplina

Denumirea disciplinei ‘Bazele sudarii

4. Competente specifice acumulate

Anul de studiu | v | Semestrul | Sem. 8 | Tipul de evaluare Verificare
Regimul Categoria formativa a disciplinei_ ] DS
disciplinei DF - fundamentald, DS - de specializare, DC — complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DOP
DOB - obligatorie, DOP — optionala, DFA - facultativa
3. Timpul total estimat (ore alocate activitatilor didactice)
I a) Numar de ore pe saptimana 3 | Curs | 1 | Seminar Laborator/ 2 Proiect
Lucrari practice
1 b) Totalul de ore pe semestru din planul 42 | Curs | 14 | Seminar Laborator/ 28 Proiect
de invatamant Lucrari practice
Distributia fondului de timp pe semestru ore
11.a) Studiu individual 55
11.b) Tutoriat (pentru D)
III. Examinari 3
IV. Alte activitati (precizati):
Total ore studiu individual (I1.a+11.b+I1T) 58
Total ore pe semestru (1.b+ILa+ILb+I11+IV) 100
Numarul de credite 4

Competente

profesionale/generale  |,;oqyctie in vederea imbunatatirii

CP7 gaseste solutii pentru probleme, CP10 interpreteaza cerinte tehnice, CP14 analizeaza procese de

Competente
transversale

CT4 lucreaza in echipe, CT6 utilizeaza cu precizie echipamente, instrumente sau echipamente tehnologice

5. Rezultatele invatarii

Cunostinte Aptitudini

Responsabilitate si autonomie

Studentul/absolventul analizeaza si
argumenteaza rezultate teoretice,
experimentale si documentatia tehnica
lasociatd domeniului ingineriei mecanice

Studentul/absolventul rezolva problemele
tehnologice in utilizarea sistemelor
mecanice.

Studentul/absolventul arata spirit de
initiativa si actiune pentru actualizarea
cunostintelor profesionale, economice si de

culturd organizationala.

6.

Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivul general al disciplinei

Obiectivul general al disciplinei este familiarizarea studentilor cu principalele paradigme
stiintifice ale domeniului, cu accent pe alegerea, instalarea, exploatarea si mentenant:
sistemelor din ingineria mecanicd, precum si cu terminologia specifica bazelor sudarii, astfel
incat cursantii sa dobandeasca capacitatea de a aplica aceste cunostinte in activitati practice
utilizand aparatura tehnica din dotare.

7. Continutul predarii si invatarii

| Curs

| Nr.ore | Metode de predare | Observatii

1/2



e Curs introductiv. Prezentarea obiectivelor cursului, tematica

disciplinei, bibliografie, modului de evaluare pe parcurs si a celui instruire, expunere,

de evaluare finala, precum si realizarea altor clarificari necesare 1 conversafie
1. definitia sudarii;

2. clasificarile sudarii;

3. exemple;

4. generalitati despre sudare; 2

5. echipamentul pentru sudare;
6. clasificarea procedeelor de sudare si a echipamentelor
pentru sudare.

Imbinari sudate

. tipuri de Imbinari sudate;

. reprezentarea asamblarilor sudate pe desene;
. simbolul rosturilor folosite la sudurile prin topire; 2
. reprezentarea si cotarea sudurilor prin topire;

. simboluri suplimentare al sudurilor prin;

. reprezentarea si notarea sudurilor prin presiune.

. alcdtuirea imbinarilor sudate; 1
. imbinari cap la cap; prelegere, incurajarea
. imbinari de colt. dialogului, prezentare n

. parametrii regimului de sudare cu arc electric; 1 power-point pentru
. parametrii tehnologici i elaborarea tehnologiei de sudare; fixarea informatiilor,
. influenta regimului de sudare asupra cusaturii in cazul sudarii structurilor si
electrice. clasificérilor
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1. influenta regimurilor de sudare asupra tensiunilor si 1
deformatiilor la sudare;

2. mecanismul aparitiei tensiunilor interne si deformatiilor la
sudare;

3. masuri tehnologice pentru evitarea sau reducerea
tensiunilor si deformatiilor la sudare.

Tehnologia sudarii manuale cu arcul electric 1
Tehnologia sudarii sub strat de flux 1
Tehnologia sudarii cu gaz protector: 2
1. metoda MIG;
2. metoda MAG;
3. metoda WIG.
Controlul ansamblului sudat si defectele din imbinarile sudate 1
Tehnologia sudarii prin presiune 1

Bibliografie minimala recomandata

1. Achim, ., Lupescu, 1., Nicoard, L. Tehnologii pentru sudarea prin topire a otelurilor. Editura Tehnica, Bucuresti,1974;
2. Berinde, V., Anghel, I. Sudarea cu arc electric. Editura Tehnica, Bucuresti, 1982;

3. Miclosi, V., Andreescu, F., Lupu, V. Echipamente pentru sudare. Editura didactica si pedagogica, Bucuresti, 1984.

4. Salagean, T. Tehnologia procedeelor de sudare cu arc. Editura Tehnica, Bucuresti,1985;

5. Vasile, 1., Cadariu, Gh. Taierea si prelucrarea cu flacira a materialelor metalice. Editura Tehnicd, Bucuresti, 1978.

Aplicatii (seminar / laborator / lucrari practice / proiect) Nr. ore Metode de predare Observatii
1. laborator introductiv. familiarizarea studentilor cu continutul 1 instruire,

laboratorului, prezentarea unor detalii organizatorice, norme de expunere,

securitate §1 sanatate In munca conversatie

studiul comparativ a tehnologiilor de sudare cu gaz protector 5

metoda MAG, realizarea sudurii si alegerea corectd a
echipamentelor de sudare

studiul tehnologiei de sudare manuala cu arc electric, realizarea 4

sudurii si alegerea corectd a echipamentelor de sudare

studiul tehnologiei de sudare manuala cu gaz protector, metoda 5 prelegerea participativa,
WIG, realizarea sudurii si mentenanta sistemelor din domeniu dezbat

studiul comparativ a tehnologiilor de sudare cu gaz protector 5 ezbaterea, expunerea,
metoda MIG, realizarea sudurii $i mentenanta sistemelor din discutii, lucrari practice
domeniu

1. studiul tehnologiei de sudare prin presiune, realizarea sudurii si 4

mentenanta sistemelor din domeniu

1. incercarea ansamblului sudat si a calitatii materialului depus in 4

cordonul de sudura

Bibliografie minimala recomandata

Visan, D. Tehnologii de sudare. Universitatea “Dunirea de Jos”, Facultatea de Mecanica, Departamentul pentru invatimant la
Distanta si cu Frecventa Redusa, Galati, 2008

2. ESAB, Manual de sudare, reparatii si reconditionari. Editura Esab, 2004.

3. DIN. DIN-Taschenbuch 191, Schweitechnik 4. Auswahl von Normen fiir die Ausbildung des schweiBtechnischen Personals.
Beuth, 1995, ISSN 0342-801X, ISBN 3-410-13132-9.




8. Evaluare

. L _— Pondere din nota
Tip activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare <
finala
curs Corectitudinea si completitudinea cunostintelor _ Examen care se finalizeazi
assimilate privind alegerea, exploatarea, instalarea si printr-o verificare orali a
mentenanta echipamentelor de sudare. N - 60%
D gradului de indeplinire a
Coerenta logica. :
cerintelor
Seminar
Laboff%tor/ ) Capacitatea de alegere, exploatare, menetenantd si| Evaluare continua pe parcursul
Lucrari practice |realizarea sudurilor in domeniul ingineriei mecanice. semestrului (pe baza
activitatilor individuale si de 40%
grup desfasurate in cadrul
laboratoarelor
Proiect

o Grad didactic, nume, prenume, Grad didactic, nume, prenume,
Data completarii semnatura titularului de curs semnatura titularului de aplicatie
24.09.2025 dr. ing. Lucian ISPAS dr. ing. Lucian ISPAS

Data avizarii

Grad didactic, nume, prenume, semnatura responsabilului de program

26.09.2025

Sef lucrari univ. dr.ing. Luminita IRIMESCU

Data avizarii in departament

Grad didactic, nume, prenume, semnatura directorului de departament

29.09.2025

Conf.univ.dr.ing. Delia-Aurora CERLINCA

Data aprobarii in consiliul facultatii

Grad didactic, nume, prenume, semnatura decanului

29.09.2025

Prof.univ.dr.ing. Ilie MUSCA







