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Anexa 1. Fisa disciplinei R40 — FO1

FISA DISCIPLINEI
1. Date despre program
Facultatea de Inginerie Mecanicd, Autovehicule si Robotica
Departamentul de Mecanica si Tehnologii
Domeniul de studii Inginerie Mecanica
Ciclul de studii Licentd
Programul de studii Inginerie Mecanica

2. Date despre disciplina
Denumirea disciplinei Structuri sudate
Anul de studiu | v | Semestrul | Sem. 8 | Tipul de evaluare Verificare
Regimul Categoria formativa a disciplinei DS
disciplinei DF - fundamentald, DS - de specializare, DC — complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DOP
DOB - obligatorie, DOP — optionala, DFA - facultativa
3. Timpul total estimat (ore alocate activitatilor didactice)
I a) Numar de ore pe saptimana 3 | Curs | 1 | Seminar Laborator/ 2 Proiect
Lucrari practice
1 b) Totalul de ore pe semestru din planul 42 | Curs | 14 | Seminar Laborator/ 28 Proiect
de invatamant Lucrari practice
Distributia fondului de timp pe semestru ore
11.a) Studiu individual 55
11.b) Tutoriat (pentru D)
III. Examinari 3
IV. Alte activitati (precizati):
Total ore studiu individual (I1.a+11.b+I1T) 58
Total ore pe semestru (1.b+ILa+ILb+I11+IV) 100
Numarul de credite 4
4. Competente specifice acumulate

Competente

profesionale/generale

CP7 gaseste solutii pentru probleme, CP10 interpreteaza cerinte tehnice, CP14 analizeaza procese de
productie in vederea imbunatatirii

Competente
transversale

CT4 lucreaza in echipe, CT6 utilizeaza cu precizie echipamente, instrumente sau echipamente tehnologice

5.

Rezultatele invatarii

Cunostinte

Aptitudini

Responsabilitate si autonomie

Studentul/absolventul analizeaza si

argumenteaza
experimentale
asociatd dome

rezultate teoretice,
si documentatia tehnica
niului ingineriei mecanice

Studentul/absolventul rezolva problemele
tehnologice in utilizarea sistemelor
mecanice.

Studentul/absolventul arata spirit de
initiativa si actiune pentru actualizarea
cunostintelor profesionale, economice si de

culturd organizationala.

6.

Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivu

| general al disciplinei

Obiectivul general al disciplinei consta in familiarizarea studentilor cu principalele

paradigme stiintifice ale domeniului, in special cu alegerea, instalarea, exploatarea si

mentenanta sistemelor din ingineria mecanica, precum si cu terminologia specifica

structurilor sudate, astfel incat cursantii sa dobandeasca competente practice in utilizarea si

aplicarea acestora prin lucrari efectuate cu aparatura tehnica din dotare.

7.

Continutul predarii si invatarii
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Curs Nr. ore Metode de predare Observatii

Tehnologia constructiilor sudate instruire, expunere,

1 conversatie
Tehnologia sudarii pieselor specifice organelor de masini
e Tije sudate;
e Parghii sudate; 2

e Role, roti, tambura;
e Pinioane si roti dintate;

e Lagare, carcase si batiuri sudate. prelegere, incurajarea
Tehnologia sudarii conductelor dialogului, prezentare in

Tehnologia sudarii recipientelor power-point pentru

Tehnologia sudarii pieselor din fonta si fonta aliata fixarea informatiilor,

1. Tehnologia sudarii pieselor din aluminiu si aliaje de aluminiu structurilor si

Tehnologia sudarii pieselor din cupru si aliaje de cupru clasificarilor

Tehnologia sudarii pieselor din titan si aliaje de titan

Tehnologia sudarii pieselor in mediu acvatic

Tehnologia sudarii pieselor in mediu hipo/hiperbaric

Utilaje pentru sudare

Controlul sudurilor si constructiilor sudate

NN

Bibliografie minimala recomandata

[1]. Burca, M., Negoitescu, S. Sudarea MIG / MAG, Editura SUDURA,2002, Timisoara ,Romania

[2]. Burca, M., Negoitescu, S.s.a. Consideratii asupra parametrilor tehnologici la sudareaMIG/MAG in curent pulsat. A I111-a sesiune
de comunicari stintifice“Creatie si creativitate universitara in perioada de tranzitie “,Analele Universitatii Seria A,Nr.2,1995,Targu
Jiu, Romania

[3]. K ristof Cs. Impulzus ivu hegesztes : MIG/MAG —hegesztes.Hegesztestechnika 2002,nr.1,pag5-9, Budapesta, Ungaria

[4]. Mee, s.a. Cum sa stapanim nivelul de hydrogenla sudare WIG si MIG a otelurilor inoxidabile (super)duplex Welding Journal,
1999,nr.1,p.7s-14s,New York USA

[5]- Joni N. Calculul energiei introduse in imbinarile sudate in cazul sudarii MIG/MAG in impulsuri .Sudura 2001 ,nr .4,pag.63-67
 Timisoara Romania

[6]. Cresterea calitati produselor si serviciilor din domeniul sudarii si incecarilor de materiale in perspectiva integrarii
europene/http://virtcom.ipa.ro/pp/pp3/index.htm

[7]. Cercetari privind starea plana de deformatii remanente la sudare -Doru Dumbrava, Voicu Safta,.Laura Berta ,Daniel Costache

Aplicatii (seminar / laborator / lucrari practice / proiect) Nr. ore Metode de predare Observatii
1. laborator i_ntroductiv. familiarizarga studepgilor cu continutul 2 instruire,
laboratorului, prezentarea unor detalii organizatorice, norme de expunere,

securitate s1 sanatate In munca conversatie

2. Rezistenta la coroziune a materialelor sudate

3. Determinarea regimului de lucru la sudarea electrica cu arc
descoperit

4. Determinarea sudabilitati pe baza sensibilitati la sudare prelegerea participativa,

5.Controlul pieselor sudate dezbaterea, expunerea,

6. Automatizarea operatiei de sudare discutii, lucrari practice

7. Tehnologia lipiri moi si a lipiri tari

INFNFN N N NN

2. Rezistenta la coroziune a materialelor sudate

Bibliografie minimala recomandata

[1]. Burca, M., Negoitescu, S. Sudarea MIG / MAG, Editura SUDURA,2002, Timisoara ,Romania
[2]. Burca, M., Negoitescu, S.s.a. Consideratii asupra parametrilor tehnologici la sudareaMIG/MAG in curent pulsat. A I11-a sesiune
de comunicari stintifice“Creatie si creativitate universitara in perioada de tranzitie “,Analele Universitatii Seria A,Nr.2,1995,Targu
Jiu, Romania
[3]. K ristof Cs. Impulzus ivu hegesztes : MIG/MAG —hegesztes.Hegesztestechnika 2002,nr.1,pag5-9, Budapesta, Ungaria
[4]. Mee, s.a. Cum sa stapanim nivelul de hydrogenla sudare WIG si MIG a otelurilor inoxidabile (super)duplex Welding Journal,
1999,nr.1,p.7s-14s,New York USA
[5]. Joni N. Calculul energiei introduse in imbinarile sudate in cazul sudarii MIG/MAG in impulsuri .Sudura 2001 ,nr .4,pag.63-67
, Timisoara Romania
[6]. Cresterea calitati produselor si serviciilor din domeniul sudarii si incecarilor de materiale in perspectiva integrarii europene
http://virtcom.ipa.ro/pp/pp3/index.htm

[7]. Cercetari privind starea plana de deformatii remanente la sudare -Doru Dumbrava, Voicu Safta, Laura Berta ,Daniel Costache

8. Evaluare


http://virtcom.ipa.ro/pp/pp3/index.htm
http://virtcom.ipa.ro/pp/pp3/index.htm

. L — Pondere din nota
Tip activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare <
finala
curs Corectitudinea si completitudinea cunostintelor _ Examen care se finalizeazi
assimilate privind alegerea, exploatarea, instalarea si printr-o verificare orali a
mentenanta echipamentelor de sudare. N - 60%
SR gradului de indeplinire a
Coerenta logica. :
cerintelor
Seminar
Laboff%tor/ ) Capacitatea de alegere, exploatare, menetenantd si| Evaluare continua pe parcursul
Lucrari practice |realizarea sudurilor in domeniul ingineriei mecanice. semestrului (pe baza
activitatilor individuale si de 40%
grup desfasurate in cadrul
laboratoarelor
Proiect

< Grad didactic, nume, prenume, Grad didactic, nume, prenume,
Data completarii semnatura titularului de curs semnatura titularului de aplicatie
24.09.2025 dr. ing. Lucian ISPAS dr. ing. Lucian ISPAS
Data avizarii Grad didactic, nume, prenume, semnatura responsabilului de program

26.09.2025 Sef lucrari univ. dr.ing. Luminita IRIMESCU

Data avizarii in departament Grad didactic, nume, prenume, semnatura directorului de departament
29.09.2025 Conf.univ.dr.ing. Delia-Aurora CERLINCA

Data aprobiarii in consiliul facultatii Grad didactic, nume, prenume, semnatura decanului

29.09.2025 Prof.univ.dr.ing. Ilie MUSCA







