: \'I Universitatea
' ¥ ”Stefan cel Mare”
USL suceava

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

Facultatea de Inginerie Mecanica, Autovehicule si Robotica

Departamentul de Mecanica si Tehnologii

Domeniul de studii Inginerie Industriala

Ciclul de studii Licenta

Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Magini

2. Date despre disciplini

Denumirea disciplinei ‘ BAZELE ASCHIERII SI GENERARII SUPRAFETELOR PE MU

Anul de studiu | i | Semestrul | 5 | Tipul de evaluare | Examen

Regimul Categoria formativa a disciplinei DS
disciplinei DF - fundamentala, DS - de specializare, DC — complementara

Categoria de optionalitate a disciplinei: DOB
DOB - obligatorie, DOP — optionala, DFA - facultativa

3. Timpul total estimat (ore alocate activitatilor didactice)

I a) Numar de ore pe saptimana 3 | Curs | 2 | Seminar | Laborator/ 1 | Proiect |
Lucrari practice

| b) Totalul de ore pe semestru din planul 42 | Curs | 28 | Seminar |- Laborator/ 14 | Proiect |-

de Invatamant Lucrari practice

Distributia fondului de timp pe semestru ore

11.a) Studiu individual 55

11.b) Tutoriat (pentru 1D)

III. Examinari 3

IV. Alte activitati (precizati):

Total ore studiu individual (11.a+11.b+111) 58
Total ore pe semestru (1.b+1l.a+I1.b+111+1V) 100
Numarul de credite 4

4. Competente specifice acumulate

Competente CP6 - defineste si interpreteaza cerinte tehnice

profesionale/generale | CP7 - executa calcule matematice analitice

CP9 - calculeaza materialele necesare pentru construirea echipamentelor si asigurd conformitatea
materialelor

CP10 - examineaza principii si interpreteaza cerinte tehnice

Competente
transversale

5. Rezultatele invatarii

Cunostinte Aptitudini Responsabilitate si autonomie

Studentul/absolventul
utilizeaza reprezentari grafice
asociate produselor,
fenomenelor si proceselor
industriale.

- Studentul/absolventul
interpreteaza fenomene si
procese industriale si opereaza
Cu acestea.

- Studentul/absolventul
interpreteaza rezultate teoretice
si experimentale obtinute Tn
urma studierii unor procese
industriale.

- Studentul/absolventul
opereaza cu procedee, procese

- Studentul/absolventul identifica si
descrie reprezentari grafice specifice
produselor, fenomenelor si proceselor
industriale.

- Studentul/absolventul explica
rezultate teoretice, rezultate
experimentale si documentatie tehnica
asociate produselor, fenomenelor si
proceselor industriale.

Studentul/absolventul selecteaza si utilizeaza
surse bibliografice specifice domeniului.
Studentul/absolventul demonstreaza autonomie
in invatare pe problematici specifice produselor,
fenomenelor si proceselor industriale.
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si echipamente de fabricatie cu
indepartare de material,
adaugare de material si
redistribuire de material.

6. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivul general al disciplinei . definirea conceptelor de baza cum ar fi proces de prelucrare, aschiere, formarea
aschiei, fenomene care insotesc agchierea;generarea suprafetelor etc.

. formarea deprinderilor de a folosi corect termenii de specialitate specifici
discilpinei

7. Continutul predirii si invatarii

Curs Nr. ore Metode de predare Observatii
. Curs introductiv. Prezentarea obiectivelor cursului, 1 [Expunere orala, conversatie, -
tematicii disciplinei, bibliografiei, modului de evaluare pe parcurs exemple demonstrative, -
si a celui de evaluare finald, precum si realizarea altor clarificari descoperire dirijatd, studiu
ﬁecesare ’ d_e caz, exempllflcare,

- — sinteza a cunostintelor

Capitolul | — Bazele agchierii 3
. Prelucrarea prin aschiere si structura sistemului tehnologic
. Conditiile tehnice impuse pieselor prelucrate prin aschiere
. Productivitatea prelucrarii prin agchiere
. Rolul sculei aschietoare in procesul de aschiere. Miscarea
de agchiere
. Sisteme de referinta
. Pérti si elemente ale sculelor aschietoare
. Forma constructiva a suprafetei de asezare, a celei de
degajare si a partii active
. Unghiurile functionale ale sculelor agchietoare
. Forma si elementele aschiilor 2
. Otelurile carbon de scule, otelurile aliate si otelurile
rapide
. Otelurile rapide, materiale metalo-ceramice si minerale —
ceramice
. Materiale abrazive. Semifabricate pentru scule
aschietoare
o Tipuri de aschii
Capitolul Il — Fizica si mecanica procesului de aschiere 2
. Mecanismul formarii elementelor de aschie si fenomene
caracteristice
. Forma si dimensiunile zonei plastice la aschiere
. Textura aschiei si a zonei plastice la aschiere
. Fenomene plastice secundare la aschiere (depunerea pe
tais)

. Determinarea analitica a unghiului planului de forfecare [2
. Determinarea analitica a unghiului planului deformatiilor
maxime
. Coeficientul de comprimare plastica a aschiilor
o Influenta diversilor factori asupra coeficientului de
comprimare plastica
o Fortele de comprimare plastica si de forfecare a aschiilor
o Rezistentele interne de aschiere 2
. Rezistente unitare de aschiere
. Variatia apasarii specifice de aschiere cu parametrii
conditiilor de aschiere (materialul piesei, parametrii regimului de
aschiere)

. Variatia apdsarii specifice de aschiere cu parametrii
conditiilor de aschiere (geometria partii active a sculei, lichidele
de racire — ungere)

. Expresia analitica a apasarii specifice de aschiere 2
. Mijloace pentru masurarea fortelor de aschiere

. Lucrul mecanic si puterea de aschiere

. Caldura degajata la aschiere. Izvoare de caldura. Bilantul
termic la aschiere

. Influentele diversilor factori asupra temperaturii de
aschiere

o Metode si mijloace de masurare a temperaturii de
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aschiere
. Definirea si descrierea procesului de uzura a sculelor 2
aschietoare
. Tipuri de uzura
o Caracteristica uzurii si criterii de apreciere a uzurii
sculelor aschietoare
. Durabilitatea sculei aschietoare care asigura 2
productivitate maxima a operatiei tehnologice
o Durabilitatea corespunzatoare costului minim
o Dependenta uzurii si durabilitatii de materialul prelucrat, 2
microgeometria partii active si de parametrii regimului de
aschiere
. Dependenta uzurii de parametrii geometrici ai sculei si de
mediile de racire-ungere
Capitolul lll-Generarea suprafetelor pe masini-unelte 2
. Generarea curbei generatoare
o Generarea curbei directoare
. Generarea canalelor elicoidale 2
o Generarea prin detalonare
o Generarea evolventei 2
o Generarea suprafetelor complexe 2
Bibliografie minimala recomandata
. Korka, Z.1., Bazele aschierii si generarii suprafetelor, Ed. Eftimie Murgu, Resita, 2013
. Ditu, V., Bazele aschierii si generarii suprafetelor, Editura Matrix Rom, 2008
. Tarasi, P., Ciobanu, M., Aschierea metalelor, vol. II, Univ. Suceava, 1991,
. Cerlinca, D., Bazele agchierii si generdrii suprafetelor pe MU, Note de curs, 2025
Aplicatii (seminar / laborator / lucrari practice / proiect) Nr. ore Metode de predare Observatii
Laborator introductiv. Familiarizarea studentilor cu continutul 1 expunere consideratii -
laboratorului, prezentarea unor detalii organizatorice,instruire teor;tice si practice,
privind norme de securitate si sdndtate in muncé specifice clarificare conceptuald,
laboratorului; activitaii pe grupe de.lucfu’
. — - - - aplicatii practice, aplicatii

. Studiul elementelor privind prelucrarea prin aschiere si 2 demonstrative, modelare

Comprimarea plastica a aschiei matematicd, rispunsuri
. Stabilirea conditiilor de lucru si generarea suprafetelor 2 intrebari, prelucrare date
prin strunjire experimentale, sinteza
. Stabilirea conditiilor de lucru si generarea suprafetelor L cunostintelor, concluzii,

. - mini-proiecte

prin burghiere
. Stabilirea conditiilor de lucru si generarea suprafetelor 2
prin frezare
o Stabilirea conditiilor de lucru si generarea suprafetelor |1
prin rectificare
. Stabilirea conditiilor de lucru la generarea filetelor prin |1
strunjire
. Stabilirea conditiilor de lucru la generarea canalelor 2
elicoidale prin frezare
. Studiul influentelor parametrilor regimului de aschiere 2
asupra puterii de aschiere
Bibliografie minimala recomandata
. Cozmanca, M., s.a. — Aschierea metalelor, Ed. Junimea, Iasi, 1995
. Tarasi, P., Ciobanu, M., Teodorescu, R., BAGS — Indrumar de laborator, Univ. Suceava, 1992
. Cerlincd, D., Bazele aschierii si generdrii suprafetelor pe MU, Tndrumar laborator, 2023

8. Evaluare

Tip activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare Pondere d[n nota
finald
Curs . intelegerea terminologiei specifice si explicarea Examen scris (test docimologic)  [60%
conceptelor i a termenilor prezentati la curs care se finalizeaz printr-0
. abilitatea de asocierea a cunostintelor, principiilor si verificare orald a gradului de

fabricare

metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu procese
tehnologice de fabricare pentru rezolvarea de sarcini specifice
g abilitatea de a proiecta si exploata echipamentele de

indeplinire a cerintelor din lucrarea
scrisa

Seminar -




i w Universitatea
q ¥ ”Stefan cel Mare”
USD  suceava

Lucriri practice | studentului fatd de activitatea din laborator.
. Gradul realizarii temelor primite.

laborator.

Laborator/ . Observarea sistematica a comportamentului Evaluare continua pe parcursul

semestrului (pe baza
activitatilor individuale si de

g Rezultatele obtinute la finalul lucrarii de grup desfasurate in cadrul

laboratoarelor: realizare
portofoliu)

40%

Proiect -

Data completdrii semndtura titularului de curs

Grad didactic, nume, prenume,

semnatura titularului

Grad didactic, nume, prenume,

de aplicatie

Asist.dr.ing. TAMASAG Ioan

Asist.dr.ing. TAMASAG Ioan

Data avizarii Grad didactic, nume, prenume, semnétura responsabilului de program

Prof.univ.dr.habil.ing. MIRONEASA Costel

Data avizarii in departament Grad didactic, nume, prenume, semnatura directorului de departament

Conf. univ. dr. ing. Delia-Aurora CERLINCA

Data aprobarii in consiliul facultatii Grad didactic, nume, prenume, semnatura decanului

Prof. univ. dr. ing. Tlie MUSCA




