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FISA DISCIPLINEI
1. Date despre program
Facultatea de Inginerie Mecanica, Autovehicule si Robotica
Departamentul de Mecanica si Tehnologii

Domeniul de studii Inginerie mecanica

Ciclul de studii licenta

Programul de studii Inginerie mecanica

2. Date despre disciplini
Denumirea disciplinei Tehnologii pentru masini cu comanda numerica
Anul de studiu | v | Semestrul | 1 | Tipul de evaluare | E
Regimul Categoria formativa a disciplinei DS
disciplinei DF - fundamentala, DS - de specializare, DC — complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DOB
DOB - obligatorie, DOP — optionala, DFA - facultativa
3. Timpul total estimat (ore alocate activitatilor didactice)
I a) Numar de ore pe saptamana 4 Curs 2 Seminar Laborator/ 2 Proiect
Lucrari practice

| b) Totalul de ore pe semestru din planul |56 Curs 28 | Seminar Laborator/ 28 Proiect
de Invatamant Lucrari practice
Distributia fondului de timp pe semestru ore
11.a) Studiu individual 41
11.b) Tutoriat (pentru 1D)
II1. Examinari 3
IV. Alte activitati (precizati):

Total ore studiu individual (Il.a+11.b+111) 44

Total ore pe semestru (I.b+1l.a+11.b+111+1V) 100

Numarul de credite 4

4. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale/generale

CP10 interpreteaza cerinte tehnice

CP15 aplica sisteme avansate de fabricatie

CP14 analizeaza procese de productie in vederea imbunatatirii

Competente
transversale

CT4 lucreaza in echipe

CT6 utilizeaza cu precizie echipamente, instrumente sau echipamente tehnologice

5. Rezultatele invatarii
Cunostinte Aptitudini Responsabilitate si autonomie
Studentul/absolventul rezolva
problemele
tehnologice in utilizarea
sistemelor
mecanice.

Studentul/absolventul analizeaza si
argumenteaza rezultate teoretice,
experimentale si documentatia tehnica
asociata domeniului ingineriei mecanice

Studentul/absolventul elaboreaza
proiecte profesionale de
complexitate medie prin selectarea
, combinarea si utilizarea de
concepte si principii, metodologii
si tehnologii din domeniul
inginerie mecanica.

Studentul/absolventul arata spirit de initiativa si
actiune pentru actualizarea cunostintelor profesionale,
economice si de cultura organizationald.

6. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivul general al disciplinei

Formarea competentelor necesare proiectarii tehnologice, programarii si utilizdrii masinilor-
unelte cu comanda numerica, in vederea realizarii pieselor si ansamblurilor mecanice la
standarde ridicate de precizie, productivitate si calitate, integrate in procesele moderne de
fabricatie
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7. Continutul predirii si invatarii

Curs Nr. ore Metode de predare Observatii
Curs introductiv. Prezentarea obiectivelor cursului, tematicii | 1
disciplinei, bibliografiei, modului de evaluare pe parcurs si a
celui de evaluare finala, precum si realizarea altor clarificari
necesare
Cap. 1. Introducere- istoric terminologie 2
Cap. 2. Structura echipamentelor cu comanda numerica 4
2.1Principalele componente ale unui sistem CNC
2.2 Blocurile functionale ale unui echipament numeric
2.3 Sisteme NC si CNC
Cap. 3. Arhitectura unui program de comandi numerica 2
Cap. 4 Caracteristicile masinilor — unelte cu comanda | 3
numerica
4.1.Tipuri de echipamente de comanda.
Avantaje/dezvantaje
4.2. Sistemul de axe
4.3. Sisteme de cotare
Cap. 5. Introducere in programarea manuali a masinilor — | 2
unelte cu comanda numerica expunere orala,
5.1. Elementele limbajului numeric de programare conversatie,
5.2 Sintaxa limbajului de programare demonstratia,
5.3.Structura de principiu a unui program sursa descoperire dirijata,
Cap. 6. Programarea interpolarilor 4 studiu de caz,
6.1. Pozitia sculei in zona de lucru. Sisteme de coordonate exemplificare,
6.2. Sisteme de axe utilizate in comanda numerica sinteza cunostintelor
6.3. Interpolarea liniara
6.4 Interpolarea circulara
Cap. 7 Programarea datelor referitoare la scula 2
Cap. 8 Programarea centrelor e prelucrare prin frezare 4
8.1 Variante constructive
8.2 SDV-uri specifice
8.3 Procedee de prelucrare
8.4 Programarea sistemelor de coordonate
8.5 Cicluri fixe
8.6 Comenzi specifice
Cap. 9 Programarea centrelor e prelucrare prin strunjire | 4

9.1 Variante constructive

9.2 SDV-uri specifice

9.3 Procedee de prelucrare

9.4 Programarea sistemelor de coordonate
9.5 Cicluri fixe

Bibliografie minima recomandata

1.BESLIU — BANCESCU Irina, Tehnologii pentru MUCN, note de curs, in format ppt.
2. BESLIU — BANCESCU Irina, Operarea si programarea masinilor — unelte cu comanda numerica, Editura USV,

2024

3. Miron ZAPCIU, Marius Daniel PARASCHIV, Elemente de baza ale programarii masinilor unelte

cu comanda numerica, Editura Academiei Oamenilor de Stiintd din Romania, 2015

Aplicatii (laborator) Nr. ore Metode de predare Observatii
1.-Laborator introductiv. Familiarizarea studentilor cu 2 expunere
continutul laboratorului, prezentarea unor detalii consideratii teoretice
organizatorice, norme de securitate si sanatate Tn munca si practice,
Operarea consolei strungurilor CNC cu echipament 2 clarificare
Fanuc 0Oi conceptuala,
activitati pe grupe de
Principii de baza ale operérii masinilor - unelte cu 2 lucru, aplicatii
comanda numerica de tip strunguri practice, aplicatii
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Programarea manuald a strungurilor cu comanda
numerica

demonstrative

Programarea ciclurilor de degrosare pe strungurile CNC

Programarea ciclurilor fixe de gaurire, canelare si filetare
pe strungurile CNC

Programarea ciclurilor fixe de filetare pe strungurile CNC

Principii de baza ale operarii centrelor de prelucrare in 3
axe

.Montarea si reglarea sculelor pe centrul de frezat Victor
V55

Programarea prelucrarilor de frezare a contururilor

Programarea prelucrarilor in coordinate polare

Programarea prelucrarilor uzuale de frezare plana

Utilizarea comenzilor pentru operarea cu subprograme
Programarea prelucrarilor de frezare prin modificarea la
scard

NI NININ

Programarea prelucrarilor de frezare prin comenzi de
rotire al sistemului de coordonate

Bibliografie minima recomandata

1. BESLIU — BANCESCU Irina,
usyv, 2024

Operarea si programarea masinilor — unelte cu comanda numerica, Editura

8. Evaluare

Tip activitate Criterii de evaluare

Pondere din nota

Metode de evaluare <
finala

Lucrari practice fa masinilor cu comanda numerica;

Curs -cunoasterea si intelegerea precum si utilizarea adecvatd | Examen scris care se
la notiunilor specifice disciplinei; finalizeaza printr-o0 verificare
- dobandirea de cunostinte si abilitati privind dezvoltarea | orald a gradului de indeplinire a
de programe pentru maginile cu comandd numerica. cerintelor din lucrarea scrisa
Seminar
Laborator/ Insusirea deprinderilor de operare, programare si utilizare| Evaluare continua pe parcursul

semestrului (pe baza
activitatilor individuale si de
grup desfasurate in cadrul
laboratoarelor)

Proiect

Data completarii

Grad didactic, nume, prenume,
semndtura titularului de curs

Grad didactic, nume, prenume,
semnatura titularului de aplicatie

Sef lucr. univ. dr. ing. Irina BESLIU — B
24.09.2025

ANCESCU Sef lucr. univ. dr. ing. Irina BESLIU — BANCESCU

Data avizarii Grad dida

ctic, nume, prenume, semnétura responsabilului de program

26.09.2025

Sef lucrari dr. ing. Luminita IRIMESCU

Data avizarii in departament Grad didactic, n

ume, prenume, semnatura directorului de departament

Co
29.09.2025

nf. univ. dr. ing. Delia-Aurora CERLINCA

Data aprobarii in consiliul facultatii Grad d

idactic, nume, prenume, semnatura decanului

29.09.2025

Prof. univ. dr. ing. Ilie MUSCA
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