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Anexa 1. Fisa disciplinei R40 — FO1

FISA DISCIPLINEI
1. Date despre program
Facultatea de Inginerie Mecanicd, Autovehicule si Robotica
Departamentul de Mecanica si Tehnologii

Domeniul de studii

Inginerie industriala

Ciclul de studii

Licenta

Programul de studii

Tehnologia constructiilor de masini

2. Date despre disciplina
Denumirea disciplinei Prelucréri prin deformare plastica la rece (3)
Anul de v Semestrul 8 Tipul de evaluare Colocviu
studiu
Regimul disciplinei Categoria formativa a disciplinei DS
DF - fundamentald, DS - de specializare, DC — complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DOB
DOB - obligatorie, DOP — optionala, DFA - facultativa
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
I a)Numar de ore pe sdptdmana 2 Curs Seminar Laborator Proiect | 2
I b)Totalul de ore din planul de invatamant 28 | Curs Seminar Laborator Proiect | 28
Distributia fondului de timp pe semestru ore
11.a) Studiu individual 20
11.b) Tutoriat (pentru 1D)
III. Examinari 2
V. Alte activitati (precizati):

Total ore studiu individual (I1.a+11.b+I11) 22
Total ore pe semestru (I.b+11.a+11.b+111+1V) 50
Numarul de credite 2

4. Competente specifice acumulate
Competente CP5 - gestioneaza toate activitatile de inginerie a proceselor
profesionale/generale | CP11 - aplica sisteme avansate de fabricatie, utilizeaza software CAD si sisteme CAE
Competente

transversale

5.

Rezultatele invéatirii

Cunostinte

Aptitudini

Responsabilitate si autonomie

teoretice,

Studentul/absolventul
rezultate

explicd rezultate
experimentale  si
documentatie tehnicd asociate produselor,
fenomenelor si proceselor industriale.

Studentul/absolventul opereaza cul
Jprocedee, procese si echipamente]
de fabricatie cu indepartare de|
material, adaugare de material si
redistribuire de material.

Studentul/absolventul selecteaza si utilizeazd surse
bibliografice specifice domeniului.

6.

Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivul general al disciplinei

disciplinei;

utilizarea unor metode, tehnici si instrumente de investigare si de aplicare
specifice ingineriei si deformarii la rece a materialelor metalice;
initierea in activitatea de cercetare specifica disciplinei

cunoasterea, intelegerea si utilizarea corespunzitoare a notiunilor specifice disciplinei;
explicarea si interpretarea unor idei, precum si a continuturilor teoretice si practice ale




7. Continutul predirii si invatarii

Curs

Nr. ore Metode de predare Observatii

TEMATICA PROIECTULUI 28 Expunere
Familiarizarea studentilor cu continutul proiectului, prezentarea
unor detalii organizatorice, norme de securitate si sanatate in
munca

stanta si (sau) matrita proiectata

stantei si (sau) matritei
elementelor active ale stantei si (sau) matritei proiectate

elemente active din constructia echipamentului tehnologic
proiectat.

echipamentului tehnologic proiectat.

tehnol

1. Analiza piesei.
- citirea si verificarea desenului piesei;
- analiza tehnologicitatii piesei;
- date 1n legaturd cu materialul piesei;
2. Stabilirea formei si dimensiunile semifabricatului plan ;
3. Analiza croirii semifabricatului.
4. Stabilirea tehnologiei de executie a piesei
5. Calculul fortelor de lucru, al centrului de presiune pentru

6. Alegerea preliminara a presei folosind criteriul energetic;
7. Proiectarea stantei si (sau) matrigei
8. Calculul de rezistentd al unor elemente din constructia

9. Calcului dimensiunilor nominale §i a tolerantelor

10. Intocmirea desenelor de ansamblu si a 2- 4 repere-

11. Instructiuni privind montarea, intretinerea si exploatarea

12. Normarea tehnica a operatiei executata cu echipamentul
ogic proiectat
13. Calculul cheltuielilor de prelucrare.

1. 14. Instructiuni de protectia muncii cu stanta si
/sau_matrita proiectata.
Bibliografie minimald recomandati

1. Severin Lucian, lacob Dumitru, Tehnologia presarii la rece, Vol. 2, Prelucrari prin deformare plastica, Universitatea
“Stefan cel Mare” Suceava, 2003. (Cota 11-45931)
2. Tacob Dumitru, Severin Lucian, Tehnologia presarii la rece, vol. 1, Bazele proceselor de deformare plastica,curs,
Universitatea "Stefan cel Mare" Suceava, 1985. (Cota 11-40821)
3. Severin Lucian, Iacob Dumitru, Tehnologia presarii la rece, Vol. 2, Prelucrari prin deformare plastica, Universitatea
“Stefan cel Mare” Suceava, 2003. (Cota 11-45931)
4. Severin Lucian, lacob Dumitru, Severin Traian Lucian, Prelucrari prin deformare plastica la rece, Indrumar pentru lucrari
de laborator, Universitatea “stefan cel Mare” suceava, 2005. (Cota T 1I-47088)
5. Teodorescu M., Zgura Gh., Tehnologia presarii la rece, Bucuresti, Editura didactica si pedagogica, 1980. (Cota II11-8652)
8. Evaluare
Tip activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare Pondere din nota
finald
Curs
Seminar
Laborator/
Lucrari practice
Proiect Realizarea etapelor de proiectare a unei stante sau Evaluare continud pe parcursul [{100%
matrite. semestrului (pe baza activitatilor
individuale si de grup
desfasurate Tn cadrul orelor de
proiect)

- Grad didactic, nume, prenume, Grad didactic, nume, prenume,
Data completarii < . ! . . . L
semnatura titularului de curs semnatura titularului de aplicatie
24.09.2025 Sef lucr. dr. ing. Traian Lucian SEVERIN Sef lucr. dr. ing. Traian Lucian SEVERIN
Data avizarii Grad didactic, nume, prenume, semnatura responsabilului de program
26.09.2025
Data avizarii in departament Grad didactic, nume, prenume, semnatura directorului de departament
29.09.2025 Conf.univ.dr.ing. Delia-Aurora CERLINCA




Data aprobarii in consiliul facultatii Grad didactic, nume, prenume, semnatura decanului

29.09.2025 Prof.univ.dr.ing. Ilie MUSCA




