Laborator pentru cercetari privind fabricatia aditiva si finisarea magneto-reologica a
materialelor utilizate in industria optica, electronica si a materialelor ceramice si
compozite.

Locatie: Sala B102, corp B

Coordonator: Conf. univ. dr. ing. Delia - Aurora CERLINCA

Cercetiitori principali: conf.univ.dr.ing. Delia — Aurora CERLINCA, asist. univ. dr. ing.
Ioan TAMASAG

Laboratorul include directii de cercetare dezvoltate precum fabricatia aditiva si prototiparea
rapida a materialelor plastice si compozite si studiul proceselor avansate de finisare magneto-
reologica pentru aplicatii in industria optica, electronica si ceramica. Activitdtile de cercetare
includ investigarea proprietatilor materialelor atat in etapa de productie, cat si in etapa de post-
procesare de precizie, oferind un mediu complet pentru dezvoltarea pieselor functionale si
pentru validarea performantelor tehnologice. Acestea se concentreaza pe:

- studierea strategiilor de fabricare MEX/FDM si SLA, inclusiv viteze ridicate de imprimare,
temperaturi, densitati de umplere, orientdri si modele avansate de depunere (ironing, bricklayer,
compresie locala, canale interne controlate);

- analiza influentei parametrilor de proces asupra rezistentei mecanice, micro-structurii interne,
stabilitatii geometrice si calitdtii suprafetelor;

- dezvoltarea si testarea de materiale polimerice si compozite noi, inclusiv realizarea de
filamente  experimentale prin  amestecuri  polimer—polimer sau  polimer—fibre
(naturale/sintetice), urmate de imprimare sau injectare;

- procese de finisare magneto-reologica pentru materiale dure (sticld, ceramici, materiale
optice, metale si compozite);




Echipamente/Pachete software relevante:

Imprimanta FDM/MEX BambuLab X1C — sistem de mare viteza, utilizat pentru studii privind
influenta parametrilor asupra proprietatilor mecanice si topografice. Imprimanta SLA Elegoo
Saturn 16K — pentru realizarea pieselor cu rezolutie foarte inaltd si evaluarea comportamentului
fotopolimerilor. Profilometru optico-mecanic Nanovea PS50 — masurare 2D/3D a rugozitatii,
profildrii si topografiei suprafetelor. Stand pentru incercari la tractiune a materialelor din
materiale plastice si compozite. Durometru Shore D pentru evaluarea duritatii materialelor
polimerice si compozite.

Proiecte de cercetare, dezvotare si inovare (max. 5):

1. Grant VIP (Vertically Integrated Projects) — “Cercetari privind influenta strategiilor
de fabricare asupra microstructurii interne si comportamentului mecanic al pieselor
fabricate aditiv prin metoda MEX (Material Extrusion)” — contract 19299 din

18.09.2025, 26000 lei (aprox 5000 euro) )
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Tehnologii si produse brevetate / in curs de brevetare
l. -
Directii de cercetare:

- Fabricarea aditivd (FDM/MEX si SLA) aplicatd materialelor polimerice, compozite si
metalice.

- Dezvoltarea si caracterizarea de filamente experimentale obtinute din materiale combinate
(biopolimeri, fibre naturale, fibre sintetice, particule functionale).

- Prototipare rapida pentru componente functionale, dispozitive experimentale si piese cu
geometrii complexe.

- Metode de evaluare nedistructiva a pieselor fabricate aditiv.

- Post-procesare avansata (ironing, infiltrare cu rasini, tratamente termice).

- Metode statistice si modele Al pentru optimizarea proceselor AM.

Servicii oferite:

- Realizarea de prototipuri rapide prin FDM/MEX si SLA;

- Masuratori ale calitatii suprafetelor (rugozitate, profilare, topografie 3D);

- Determindri mecanice (tractiune, duritate);

- Optimizarea parametrilor de fabricatie pentru piese polimerice si compozite;
- Dezvoltarea si testarea compozitiilor polimerice pentru fabricare aditiva;

- Studii privind imbunatatirea suprafetelor prin procese MR;

- Consultantd tehnica in proiectare pentru fabricatie aditiv.

Persoanii de contact: conf. univ. dr. ing. Delia - Aurora CERLINCA, Date de contact:
delia@usm.ro
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