Universitatea
”Stefan cel Mare”
Suceava

usv

1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

Facultatea

de Inginerie Mecanica, Autovehicule si Robotica

Departamentul

de Mecanica si Tehnologii

Domeniul de studii

Ingineria autovehiculelor

Ciclul de studii Licentd

Programul de studii

IAutovehicule rutiere

2. Date despre disciplini

Denumirea disciplinei

Tehnologii de fabricare si asamblare a autovehiculelor

Anul de studiu | I Semestrul | 1 | Tipul de evaluare | v
Regimul Categoria formativa a disciplinei DS
disciplinei DF - fundamentala, DS - de specializare, DC — complementara
Categoria de optionalitate a disciplinei: DOB
DOB - obligatorie, DOP — optionala, DFA - facultativa
3. Timpul total estimat (ore alocate activitatilor didactice)
I a) Numar de ore pe saptimana 3 Curs 2 Seminar Laborator/ 1 Proiect
Lucrari practice
| b) Totalul de ore pe semestru din planul 42 Curs 28 | Seminar Laborator/ 14 Proiect
de Invatamant Lucrari practice
Distributia fondului de timp pe semestru ore
11.a) Studiu individual 58
11.b) Tutoriat (pentru 1D)
II1. Examinari 3
IV. Alte activitati (precizati):
Total ore studiu individual (11.a+11.b+111) 58
Total ore pe semestru (I.b+1l.a+11.b+111+1V) 100
Numarul de credite 4

4. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale/generale

CP14 Analizeaza procese de productie in vederea imbunatatirii
CP15 Anticipeaza schimbarile tehnologiei auto
CP16 Constructia automobilelor

Competente
transversale

CT4 Solutioneaza probleme

5. Rezultatele invatarii

Cunostinte

Aptitudini Responsabilitate si autonomie

Studentul/absolventul analizeaza si
argumenteaza rezultate teoretice,
experimentale si documentatia tehnica
asociatd domeniului ingineriei
autovehiculelor

Studentul/absolventul rezolva
problemele

tehnologice 1n utilizarea sistemelor
autovehiculelor

Studentul/absolventul arata spirit de initiativa si
actiune pentru actualizarea cunostintelor profesionale,
economice si de cultura organizationald.

Studentul/absolventul analizeaza si
argumenteaza rezultate teoretice,
experimentale si documentatia tehnica
asociata domeniului ingineriei
autovehiculelor

Studentul/absolventul elaboreaza
proiecte profesionale prin
selectarea , combinarea si
utilizarea de concepte si principii,
metodologii si tehnologii din
domeniu

Studentul/absolventul arata spirit de initiativa si
actiune pentru actualizarea cunostintelor profesionale,
economice si de cultura organizationald.

6. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Obiectivul general al disciplinei

Formarea competentelor teoretice si practice necesare proiectarii, dezvoltarii si optimizarii
proceselor tehnologice de fabricatie, prin cunoasterea si aplicarea metodelor, tehnicilor si
sistemelor utilizate in constructia de masini, in vederea realizarii produselor mecanice la
standarde de calitate, eficienta si sustenabilitate

7. Continutul predarii si invatarii
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Curs

Nr. ore

Metode de predare

Observatii

Curs introductiv. Prezentarea obiectivelor cursului, tematicii disciplinei,
bibliografiei, modului de evaluare pe parcurs §i a celui de evaluare finala, precum
si realizarea altor clarificari necesare

Cap.1. Procese de productie. Procese tehnologice.
1.1. Organizarea si desfasurarea proceselor de productie intr-o0 Tntreprindere.
1.2. Procesul tehnologic si elementele lui componente
- Structura procesului tehnologic
1.3. Tipuri de productie si factorii ce le caracterizeaza

Cap. Il. Precizia de prelucrare

2.1. Importanta preciziei de prelucrare

2.2. Metode de obtinere a preciziei de prelucrare

2.3. Factorii care influenteaza precizia de prelucrare

2.4. Erori primare de prelucrare

2.5. Analiza preciziei de prelucrare prin metode statistice

Cap. III. Calitatea suprafetelor.

3.1.Criterii de apreciere a calititii suprafetelor. Importanta.

3.2.Modalitati de formare a asperitatilor de suprafata.

3.3.Asperitati de generare a suprafetei.

3.4.Asperitati de aschiere.

3.5.Influenta diferitilor factori asupra rugozitatii suprafetelor (duritate, viteza,
aschiere, avansul, rigiditatea etc. ).

3.6. Influenta rugozitatii suprafetei asupra rezistentei, comportarii in exploatare a
organelor de masini

3.7.Structura si proprietatile stratului superficial

Cap. IV. Instalarea semifabricatelor Tn vederea fabricarii.
4.1 Precizia orientdrii i erori de instalare
4.2 Erori de bazare:
- determinarea erorii de bazare;
- erori de bazare la piese prismatice;
- erori de bazare la piese cilindrice si prisme;
- asezarea pe suprafete cilindrice ale alezajelor;
- asezarea folosind gaurile de centrare;
4.3 Erori de fixare.
4.4 Erori de instalare provocate de dispozitiv.

Cap. V. Proiectarea proceselor tehnologice.

5.1 Date initiale necesare proiectarii proceselor tehnologice de proiectare
52 Sinteza proceselor tehnologice:

- analiza tehnologicitatii piesei.

- stabilirea proceselor de prelucrare si a organizarii operatiilor;

- stabilirea tipului de productie; stabilirea succesiunii operatiilor;
- alegerea masinilor-unelte si SDV-urilor;

- tehnologia controlului de calitate;

5.3 Dimensionarea procesului tehnologic:

- stabilirea semifabricatelor pentru piese;

- adaosurile de prelucrare si dimensiuni intermediare;

Cap.VI Ajustaje

expunere orala,
conversatie, exemple
demonstrative,
descoperire dirijata,
studiu de caz,
exemplificare, sintezd
cunostintelor

Cap VII Imbindri mecanice utilizate in constructia de autovehicule

Cap. VIII Tehnologia de asamblare a autovehiculelor
8.1. Conditii tehnice

8.2. Documentatia necesara pentru montaj

8.3. Forme organizatorice de montaj

8.4. Mecanizarea gi atomatizarea montajului
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Cap. IX. Tehnologii si metode specifice de asamblare in constructia de
autovehicule

9.1. Fluxul tehnologic general de asamblare finald: Etapele majore pe flux (fluxul
caroseriei, fluxul vopsitoriei, linia de echipare/montaj final si inspectia tehnica).
9.2. Tehnologii de asamblare a structurii de rezistenta si a caroseriei:

Asamblarea prin sudurd punctiforma, sudura in mediu protejat de gaz, adezivi
structurali si nituire in constructia caroseriilor.

Tehnologii de etansare si izolare fonica/termica a habitaclului. 2
9.3. Tehnologia de montaj a subansamblelor de sasiu si tren de rulare:

Fluxul de montare a puntilor, a sistemului de directie si a sistemului de franare pe
linia principala.

Tehnici de asamblare cu cuplu controlat pentru imbindrile de siguranta.

9.4. Integrarea echipamentelor interioare si exterioare: Montajul bordului, al
instalatiilor electrice/cablajelor, al geamurilor si al elementelor de sigurantd
pasiva (airbaguri, centuri).

Bibliografie minimali recomandata

1.  Irina BESLIU - BANCESCU, note de curs in format Powerpoint

2.  Cefranov, E. , Amarandei , D., Tehnologia Constructiilor de Masini, curs, Vol. I, II si III, Universitatea Suceava, 1992, 499
pagini . i

§. Cefranov, E., Potorac, Al. , Amarandei, D., Tacob, Gh., Tehnologia Constructiei de Masini, Indrumar de laborator, Institutul de
Invatamant Superif)r Suceava, 1986, 224 pagini.

4. Domnita FRATILA. TEHNOLOGII DE FABRICATIE. Editura UTPRESS. Cluj-Napoca, 2019. ISBN 978-606-737-353-0

5. Nicolae Turea, Tehnologii De Fabricare Si Asamblare A Autovehiculelor, Editura Universitatii Transilvania Din Brasov
2009

6.  Viorel Nicolae , Gheorghe Crivac Sorin Ilie, Fabricarea Automobilelor Si Control Dimensional, Editura Universitatii Din
Pitesti , 2004

Aplicatii (laborator) Nr. ore Metode de predare Observatii
Laborator introductiv. Familiarizarea studentilor cu continutul laboratorului, expunere consideratii
prezentarea unor detalii organizatorice, instruirea privind norme de securitate si 2 teoretice §i practice,
sandtate in munca specifice laboratorului clarificare conceptuala,
Influenta parametrilor regimului de agchiere asupra rugozitatii suprafetelor 2 activitati pe grupe de
Influenta rigiditatii dinamice a maginilor de frezat asupra preciziei de prelucrare 2 lucru, aplicatii practice,
Control dimensional al componentelor mecanice utilizate Tn autovehicule 2 aplicatii demonstrative,

— — - . — modelare matematica,
Controlul statistic al preciziei prelucrarii unor piese cilindrice 2 raspunsuri intrebiri,
Aplicatii de strAngere controlata: Utilizarea echipamentelor dinamometrice si 5 prelucrare date
studiul momentelor de strangere pentru imbindrile filetate critice experlment.ale, sinteza
Studiul documentatiei tehnologice de montaj: Analiza unui flux tehnologic de 2 cunostintelor,
asamblare pentru un subansamblu de caroserie sau sasiu.

Bibliografie minimald recomandata

1. Irina Besliu-Bancescu, Eugen Cefranov, Dumitru Amarandei, Alexandru Potorac. Tehnologii de fabricatie : indrumar de laborator
, Partea |,- Suceava , Editura Universitatii "Stefan cel Mare", 2025 , ISBN 978-973-666-843-2

2. Cefranov, E., Potorac, Al. , Amarandei, D., Tacob, Gh., Tehnologia Constructiei de Masini, indrumar de laborator, Institutul de
Invatimant Superior Suceava, 1986, 224 pagini.

8. Evaluare

Pondere din nota

Tip activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare <
finala
Curs - Cunoasterea si intelegerea precum si utilizarea adecvata| Examen scris care se 60%
la notiunilor specifice disciplinei si gradul de asimilare a | finalizeaza printr-o0 verificare
limbajului de specialitate ; orala a gradului de indeplinire a
- Proiectarea de trasee tehnologice pentru o piese de cerintelor din lucrarea scrisa

configuratie simpla din domeniul mecanic

- criterii ce vizeaza aspectele atitudinale: interesul pentru
studiul individual si dezvoltarea profesionald;

- Rezolvarea optima a unor probleme tehnologice
specifice care necesita coroborarea cunostintelor din
cadrul disciplinelor tehnice studiate

Seminar
Laborator/ - modul de transpunere a cunostintelor acumulare, prin | Evaluare continud pe parcursul 40%
Lucrari practice [referate de laborator; semestrului (pe baza
- modul de sustinere a unei teme de laborator de activitatilor individuale si de
justificare si interpretare a rezultatelor obtinute ; grup desfasurate in cadrul

laboratoarelor)
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Proiect |

Conditii minime obligatorii de promovare:
Obtinerea a minimum nota 5 (cinci) la examenul scris final de curs.
Efectuarea integrald si promovarea tuturor lucrérilor de laborator (notd 5).

Grad didactic, nume, prenume,

Data completdrii semnadtura titularului de curs

Grad didactic, nume, prenume,
semnatura titularului de aplicatie

Sef lucr. univ. dr. ing. Irina BESLIU — BANCESCU

Sef lucr. univ. dr. ing. Irina BESLIU — BANCESCU

24.09.2026
Data avizarii Grad didactic, nume, prenume, semnétura responsabilului de program
25.09.2026 Conf. univ. dr. ing. Delia-Aurora CERLINCA
Data avizarii in departament Grad didactic, nume, prenume, semnatura directorului de departament

Conf. univ. dr. ing. Delia-Aurora CERLINCA

25.09.2026

Data aprobarii in consiliul facultatii Grad didactic, nume, prenume, semnatura decanului
Prof. univ. dr. ing. Ilie MUSCA
25.09.2026




